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Edital Pregdo Eletronico N2 01.008/2024PERP / Processo Administrativo N° 01.010/2024 :D
Data: 26/09/2024 As 10 Horas '

Objeto: Registro De Pregos Para Futura E Eventual Aquisicdo De Equipamentos Permanentes E‘\ P

Material De Consumo Para Atender As Necessidades Das Diversas Unidades Administrativas Do & Q\’

Municipio De Pacatuba ’ Jma- d
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Canindé Ceara — 04 de Outubro De 2024.

Prezado(a) senhor(a),

Pela presente declaramos inteira submissdo aos preceitos legais em vigor, especialmente os da Lei n? 14.133, de 01 de abril de
2021, bem como as cldusulas e condigdes da modalidade Pregdo Eletrdnico citado acima.

Declaramos ainda, que ndo ocorreu fato que nos impega de participar da mencionada Licitagdo.

Assumimos o compromisso de bem e fielmente fornecer os produtos/bens especificados no Anexo 1, caso sejamos vencedor(es)
da presente Licitagdo.

Através do presente declaramos inteira submissdo aos ditames da lei n.2 14.133/21, e suas posteriores alteragdes e, as cldusulas
e condi¢des previstas no aviso de contratagdo.

Declaramos que no preco proposto, estdo inclusos todos os custos necessarios para o fornecimento do objeto da licitagdo em
referencia, bem como todos os tributos, encargos trabalhistas, comerciais e quaisquer outras despesas que incidam ou venham
a incidir sobre o objeto desta licitagdo, e que influenciem na formagéo dos precos desta proposta.

Declaramos ainda que nio possuimos nenhum fato que nos impega de participar desta licitagdo.

Declaramos esta ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta apresentada
compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constitui¢do Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na
data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no instrumento convocatorio;
Declaramos N3o Emprega Menor De 18 Anos Em Trabalho Noturno, Perigoso Ou Insalubre E Ndo Emprega Menor De

16 Anos, Salvo Menor, A Partir De 14 Anos, Que, Em Cumprimento Ao Estabelecido Na Lei N2 9.854, De 27/10/1999, Publicada
No Dou De 28/10/1999, E Ao Inciso Xxxiii, Do Artigo 72 Da Constituigdo Federal Em Conformidade Com O Inciso Vi Do Art. 68 Da
Lei N© 14.133/2021.

Declaramos nio possui empregados executando trabalho degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do
art. 1° e no inciso Il do art. 5° da Constitui¢do Federal;

Declaramos cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da

Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

Declaramos que cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei n° 14.133. de 2021.

Declaramos que cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°® 123. de 2006, estando apto a usufruir
do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §$ 12 ao 3° do art. 4°, da Lei n.® 14.133,
de 2021.

Declaro para os devidos fins que nos pregos ofertados estdo incluidas todas as despesas incidentes sobre o objeto referentes a
tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamentos de pessoal, custos e
demais despesas previsiveis que possam incidir sobre o fornecimento dos bens licitados, inclusive a margem de lucro.

Declaro para os devidos fins que a proposta econdmica compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados na constituigio federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas conven¢des coletivas de
Trabalho E Nos Termos De Ajustamento De Conduta Vigentes Na Data De Entrega Das Propostas.

Declaramos Que Ficam Subentendidas Que No Valor Proposto Estdo Incluidas Todas As Despesas Necessarias Ao Fornecimento,
Inclusive As Relacionadas Com: ~ Encargos Sociais, Trabalhistas, Previdencidrios E Outros; — Tributos, Taxas E Tarifas,
Emolumentos, Licengas, Alvaras, Multas E/Ou Qualquer Infracoes; - Seguros Em Geral, Da Infortunistica E De Responsabilidade
Civil Para Quaisquer Danos E Prejuizos Causados A Contratante E/Ou A Terceiros, Gerados Direta Ou Indiretamente Pelo
Fornecimento.

Declaramos Que Temos Pleno Conhecimento, Aceitagdo, E Cumprird Todas As Obrigagdes Contidas No Anexo 01- Termo De
Referéncia Deste Edital.

@ O licitante declara que tem o pleno conhecimento, aceitagido e cumprira todas as obrigagdes contidas no anexo | — Termo de
Referéncia deste edital. @ Independente de declaragio expressa fica subentendida que no valor proposto estdo incluidas todas
as despesas necessarias a execugdo dos servigos, inclusive as relacionadas com: - encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios e
outros; - tributos, taxas e tarifas, emolumentos, licengas, alvards, multas e/ou qualquer infra¢des; - seguros em geral, da
infortunistica e de responsabilidade civil para quaisquer danos e prejuizos causados a Contratante e/ou a terceiros, gerados direta
ou indiretamente pela execugdo dos servigos.

LOTE 3: MOBILIARIO (ACO) - COTA 25% ME/EPP

ITEM | ESPECIFICAGOES UNIDADE | QUANT MARCA VR VR TOTAL
FABRICANTE | UNITARIO
1 | ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS ESPECIFICACOES MINIMAS: UNIDADE | 106 PANDIN R$ 1.100,00 RS
TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM ALTURA 116.600,00
X

0,84CM LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIAGCAO DE
+/-5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #26
NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADICAS

SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA
CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA
PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS
COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO PCR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA; POSSUIR PUXADOR

EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA PORTA
COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 4
PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR
CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA

LATERAL DO ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORCOS EM
“OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES
NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO
NA

COR PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM
ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO
MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA;
ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA

DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS
TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE
UTILIZAGAO DE PARAFUSOS; DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DE
PADROES DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE ATRAVES DE CERTIFICADO DA NORMA BRASILEIRA
ABNT NBR 13961:2010, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA
INMETRO, ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR DO
CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E
MODELO QUE

DEVE ACOMPANHAR A PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA, SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE

QUE NAO APRESENTA-LOS.
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ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS MEDIO ESPECIFICACOES MINIMAS:
TRANCA COM CHAVE E 03 DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM
ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE COM
VARIAGAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
#24 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADICAS
SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO
E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA
CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA
PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS
COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA
COR CINZA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM
TODA PARTE VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL
PVC NA COR CINZA; POSSUIR 3 PRATELEIRAS, SENDO 2

MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50
EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1

FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM
CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4

DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM
POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO
ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12
PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE
SER MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E
UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS; DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DE PADROES
DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE
ATRAVES DE CERTIFICADO DA NORMA BRASILEIRA ABNT NBR
13961:2010, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE
PRODUTO - OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO,
ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO
PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE
COM IMAGEM, MARCA E MODELO QUE DEVE

ACOMPANHAR A PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA, SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS.

UNIDADE

100

PANDIN

RS 900,00

RS
90.000,00

ARQUIVO DE AGO 4 GAVETASPARA PASTAS SUSPENSA
ESPECIFICAGOES MINIMAS: CORPO E FRENTE DAS GAVETAS
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #26 COM HASTES PARA
PASTAS SUSPENSAS EM GALVALUME CHAPA #20 REFORCADA
PELO SISTEMA DE PERFILAMENTO EM OMEGA; CONTER 6
REFORGOS INTERNOS TIPO “Z"; GAVETAS MONTADAS NO SISTEMA
DE

DOBRAS MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADA DE 300MM(A) X

UNIDADE

25

PANDIN

R$ 1.120,00

RS
28.000,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
= E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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400MM(L) X 470MM (P), FUNDO EM CHAPA DE AGO EM
GALVALUME REFORGADA PELO SISTEMA DE DOBRA EM OMEGA,
FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM)

FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS M4, POSSUIR PORTA ETIQUETA
ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO NA PARTE SUPERIOR DA
GAVETA. POSSUIR PUXADOR ESTAMPADO (EMBUTIDO) EM TODA
EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA COM ACABAMENTO PERFIL

EM PVC NA COR CINZA CRISTAL. REFORGO PELO SISTEMA DE
PERFILHAMENTO EM “OMEGA”, MANTENDO AS PROPRIEDADES
DO AGO REFORGANDO A ESTRUTURA DO ARQUIVO. FECHADURA Coatime
CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA ARTICULADO o : 4( Y
CONTENDO 2 CHAVES E COM SISTEMA DE FECHAMENTO o o TN
SIMULTANEO DAS GAVETAS MEDIANTE TRANCA; PINTADO COM b , <
PINTURA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) EM ESTUFA A 120 2C, NA 5y N°© % 2 Y

COR CINZA. MEDIDAS: 133X47X57 CM (AXLXP) COM i

VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA - o
DE TRAVAS, ALAVANCA £ UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER f
MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, :
DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE 3
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE L 2
PARAFUSOS; DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DE PADROES A dW_d/
DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE ot ]

ATRAVES DE CERTIFICADO DA NORMA BRASILEIRA ABNT NBR
13961:2010, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO,
ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO
PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE
COM IMAGEM, MARCA E MODELO QUE DEVE ACOMPANHAR A
PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA, SERAO

DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS

ARQUIVO DE AGO COM 6 GAVETAS — ESPECIFICAGOES MINIMAS: UNIDADE 29 PANDIN R$ 1.111,00 RS
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #24 (0,60MM) 32.219,00
NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, FUNDO,
TAMPO SUPERIOR E FRENTES DAS GAVETAS, 6 GAVETAS PARA
FICHAS 6X9 - 15,24CM(A)X22,86CM(L), SISTEMA DE
DESLIZAMENTO DAS GAVETAS POR TRILHOS, CORREDICA
TELESCOPICA DE

ABERTURA TOTAL, TRILHO CORREDICA S50MM(L)X42MM(A) EM
CHAPA 1,20MM COM 20 PARES DE ESFERAS DE ACO, POSSUIR
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E COM SISTEMA DE
FECHAMENTO

SIMULTANEO DAS GAVETAS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA DO
TIPO YALE COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES

£ COM SISTEMA DE FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS;
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA
DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.
DIMENSOES 1360MM(A)X550MM(L)X670MM(P) COM VARIACAO
+/-

5%. PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS,
ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDA COM TECNOLOGIA DE
ESTAMPAGEM E TRAVAMENTO POR ENCAIXE DISPENSANDO A
UTILIZAGAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17,
ANALISE E

CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS
GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO
OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

ESTANTE DE AGO DE 6 PRATELEIRAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS:
PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM DOBRAS DUPLAS NAS
LATERAIS (4 DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES
FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES 902);
AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO (0,90MM)
MEDINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L" DE
30X30 MM COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO
OBLONGA POSSIBILITANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO
MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORCOS OMEGA NA PARTE
INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4
DOBRAS; ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
ZINCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM

“L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL
POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA
ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO COM
PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR
CINZA; DIMENSOES: 200CM ALTURA X 920CM LARGURA X 30CM
PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. DEVE ATENDER

AS EXIGENCIAS DE PADROES DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE ATRAVES DE CERTIFICADO DA
NORMA BRASILEIRA ABNT NBR 13961:2010, EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
DEVIDAMENTE

ACREDITA PELA INMETRO, ACOMPANHADO DE RELATORIO DE
ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR
DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E
MODELO QUE DEVE ACOMPANHAR A PROPOSTA DE PRECOS
ELETRONICA, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

UNIDADE

»

<
-
e
oo

M,

-

o

N+

PANDIN

RS 400,00

RS
41.600,00

ESTANTE BIBLIOTECARIA DE AGO COM 12 PRATELEIRAS —
ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO #
22

(0,90MM), COM DIMENSOES MINIMAS DE
2300MM(A)X1020MM(L)X550MM(P) COM VARIAGAO DE +/- 5%,
COM COLUNAS EM

CHAPA #18(1,20MM) TRAVADA POR 1 REFORGO EM “X” NA PARTE
INTERIOR DA ESTANTE EM CHAPA #18(1,20MM), 02 COLUNAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO # 18 (1,20MM) SENDO
(2000MM) DE ALTURA COM DOBRA PERFILADA EM "L"

DE (30MMX80MM) COM 30 REGULAGENS PARA
POSICIONAMENTO DAS PRATELEIRAS POR ESTAMPOS
RETANGULARES

30MM(A) X 4AMM(L) DISTANCIADOS EM SUAS EXTREMIDADES
INFERIORES A CADA 60MM DIFERENGA ENTRE UM FURO E
OUTRO, FURAGAO RETANGULAR POSSIBILITANDO UMA
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS,
E

PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE
30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C .
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO)

DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA
DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA,
VALIDO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGAQ TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
0s

LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU
RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA

GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO.
CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO,
DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O

PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGCAO DE
CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL

AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE
ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA

LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

UNIDADE

PANDIN

RS 1.900,00

RS
119.700,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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7 | ROUPEIRQ DE ACO 4 PORTAS - ESPECIFICACOES MINIMAS: 01 UNIDADE 6 PANDIN RS 699,00 RS
CORPO E 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO 4.194,00
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS,
POSSUI 1 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM

CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO.

LiLRk/t\/\MENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS ..;‘(\) ™ ‘blf-“

N {
VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM Ko M <
CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO e z\' \9)— «
IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MIONTAGEM EM SERIE EM VARIOS o N‘} ‘1 .
VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO = \7‘ ;
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E A / i
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 v —] &
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA N T—L \I:
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA 4, (8 ¥
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRONS COM R 'd¢ o
SECAGEM EM ESTUFA A 120 2C, NA COR A DEFINIR. Ll owa e

DIMENSOES: 1930X350X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/-
5%;: A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E
ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DE PADROES
DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE
ATRAVES DE CERTIFICADO DA NORMA BRASILEIRA ABNT NBR
13961:2010, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO,
ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO
PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO
CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO QUE DEVE
ACOMPANHAR A PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA, SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS

8 | ROUPEIRO DE AGCO 8 PORTAS - ESPECIFICACOES MINIMAS: 02 UNIDADE 6 PANDIN RS 1.264,00 RS
CORPOS E 08 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO 7.584,00
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS,
POSSUI 2 VAO COM 4 PORTAS EM ACO SOBREPOSTAS EM

CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO.
FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS
PARA

VENTILACAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM
CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS
VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 2C NA COR CINZA
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSQOES:
1930X690X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A
MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO

SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E
ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ
A

ANALISE, EMITE £ ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. NAO SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICACAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
0S LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA

ART OU RRT DO SERVIGCO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAQ DA
GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO

ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONALE,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAO DE CERTIFICACAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
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ESPECIALIZAGAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

ROUPEIRO DE AGO 12 PORTAS - ESPECIFICACOES MINIMAS: 03 UNIDADE 6 PANDIN R$ 1.840,00 RS
CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS INVESTIDAS 11.040,00
TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS, POSSUI 3 VAO COM 4 PORTAS EM ACO SOBREPOSTAS
EM

CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO.
FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS
PARA

VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM . =
CADA VAOQ; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO \\C\PA L
IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM vARlos\)‘

VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO \& )
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E. g ‘ ﬂ\]/
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA 55 30 E@)

A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 2C NA COR'CIRgA - /L

CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA ™,
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS C

SECAGEM EM ESTUFA A 120 2C, NA COR A DEFINIR. OQ{I /
DIMENSOES: 1930X1035X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/: )
5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO i d P
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS ™ ‘Z = dw o
SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E e
ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAQ DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ
A

ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICACAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
0S LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA

ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA
GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO

ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONALE,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAOQ DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

>
SLY

~NN1vo

ROUPEIRO DE ACO 16 PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: 04 UNIDADE 39 PANDIN R$ 2.399,00 RS
CORPOS E 16 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS 93.561,00
TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS, POSSUI 04 CORPOS, 16 VAO COM 16 PORTAS EM ACO
SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO
DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.
VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR
DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM
POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE
MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS.
ACABAMENTO:CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA

EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 2C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM
PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120
2C, NA COR AZUL. DIMENSOES: 1930X1380X400MM (AXLXP) COM
VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL £

REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A
RIGIDEZ,

ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A
APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
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EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. NAO SERAO ACEITOS
LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR
SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E -
DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO
PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR

SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A
ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO
COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAQ; SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO

APRESENTA-LOS.
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VALOR GLOBAL

R$

544.498,00

LOTE 4: MOBILIARIO (AGO) - AMPLA PARTICIPAGAO

E OIT!

QUINHENTOS E QUARENTA E
QUATRO MIL,
QUATROCENTOS E NOVENTA

O REAIS

ITEM

ESPECIFICACOES

UNIDADE

QUANT

MARCA
FABRICANTE

VR
UNITARIO

VR TOTAL

ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS ESPECIFICACOES MINIMAS:
TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM ALTURA
X

0,84CM LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE
+/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #26
NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADICAS
SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO
£ PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA
CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA
PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS
COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA; POSSUIR PUXADOR

EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA PORTA
COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 4
PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR
CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA

LATERAL DO ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM
“OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES
NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO
NA

COR PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM
ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO
MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA;
ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA

DE TRAVAS, ALAVANCA £ UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS
TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE
UTILIZACAO DE PARAFUSQOS; DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DE
PADROES DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE ATRAVES DE CERTIFICADO DA NORMA BRASILEIRA
ABNT NBR 13961:2010, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA
INMETRO, ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR DO
CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E
MODELO QUE

DEVE ACOMPANHAR A PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA, SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE

QUE NAO APRESENTA-LOS.

UNIDADE

319

PANDIN

RS 1.100,00

RS
350.900,00

ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS MEDIO ESPECIFICACOES MINIMAS:
TRANCA COM CHAVE E 03 DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM

ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE COM
VARIAGAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
1124 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADIGAS
SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO
E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA
CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA

UNIDADE

PANDIN

RS 900,00

RS
270.000,00
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PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS
COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA
COR CINZA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM

TODA PARTE VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL
PVC NA COR CINZA; PQSSUIR 3 PRATELEIRAS, SENDO 2

MOVEIS COM OPCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50
EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1

FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM
CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4

DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM
POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO
ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12
PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE
SER MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E
UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS; DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DE PADROES
DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE
ATRAVES DE CERTIFICADO DA NORMA BRASILEIRA ABNT NBR
13961:2010, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAOQ DE
PRODUTO - OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO,
ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO
PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE
COM IMAGEM, MARCA E MODELO QUE DEVE

ACOMPANHAR A PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA, SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS.

ARQUIVO DE AGO 4 GAVETASPARA PASTAS SUSPENSA
ESPECIFICAGOES MINIMAS: CORPO E FRENTE DAS GAVETAS
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #26 COM HASTES PARA
PASTAS SUSPENSAS EM GALVALUME CHAPA #20 REFORGADA
PELO SISTEMA DE PERFILAMENTO EM OMEGA; CONTER 6
REFORGOS INTERNOS TIPO “Z"; GAVETAS MONTADAS NO SISTEMA
DE

DOBRAS MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADA DE 300MM(A) X
400MM(L) X 470MM (P), FUNDO EM CHAPA DE AGO EM
GALVALUME REFORCADA PELO SISTEMA DE DOBRA EM OMEGA,
FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM)

FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS M4, POSSUIR PORTA ETIQUETA
ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO NA PARTE SUPERIOR DA

GAVETA. POSSUIR PUXADOR ESTAMPADO (EMBUTIDO) EM TODA
EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA COM ACABAMENTO PERFIL

EM PVC NA COR CINZA CRISTAL. REFORGO PELO SISTEMA DE
PERFILHAMENTO EM “OMEGA”, MANTENDO AS PROPRIEDADES
DO AGO REFORGANDO A ESTRUTURA DO ARQUIVO. FECHADURA
CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA ARTICULADO

CONTENDO 2 CHAVES E COM SISTEMA DE FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS MEDIANTE TRANCA; PINTADO COM
PINTURA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) EM ESTUFA A 120 2C, NA
COR CINZA. MEDIDAS: 133X47X57 CM (AXLXP) COM

VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA
DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER
MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA,
DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE

ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS; DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DE PADROES
DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE
ATRAVES DE CERTIFICADO DA NORMA BRASILEIRA ABNT NBR
13961:2010, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO,
ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO
PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE
COM IMAGEM, MARCA E MODELO QUE DEVE ACOMPANHAR A
PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA, SERAO

DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS

ARQUIVO DE AGO COM 6 GAVETAS — ESPECIFICACOES MINIMAS:
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #24 (0,60MM)
NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, FUNDO,
TAMPO SUPERIOR E FRENTES DAS GAVETAS, 6 GAVETAS PARA
FICHAS 6X9 - 15,24CM(A)X22,86CM(L), SISTEMA DE
DESLIZAMENTO DAS GAVETAS POR TRILHOS, CORREDIGA
TELESCOPICA DE

ABERTURA TOTAL, TRILHO CORREDIGA 550MM(L)X42MM(A) EM
CHAPA 1,20MM COM 20 PARES DE ESFERAS DE AGO, POSSUIR
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E COM SISTEMA DE
FECHAMENTO

IPAT,
/é b L 4, ’
¥ g0l
¥ ey
E;N"/ y O
= >
W // </
S &/
< By
\\‘q - de 'v,/
UNIDADE | 77 PANDIN RS 1.120,00 RS
86.240,00
UNIDADE | 87 PANDIN RS 1.111,00 RS
96.657,00
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SIMULTANEQ DAS GAVETAS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA DO
TIPO YALE COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES

£ COM SISTEMA DE FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS;
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA
DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.
DIMENSOES 1360MM(A)X550MM(L)X670MM(P) COM VARIACAO
+/-

5%. PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS,
ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDA COM TECNOLOGIA DE
ESTAMPAGEM E TRAVAMENTO POR ENCAIXE DISPENSANDO A
UTILIZACAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO'PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
EMITIDO POR ENGEHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E

CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. NAQO SERAO ACEITOS LAUDOS
GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO PRODUTO
OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAQ DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZACAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

o ves—

ESTANTE DE ACO DE 6 PRATELEIRAS - ESPECIFICACOES MINIMAS:
PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO COM DOBRAS DUPLAS NAS
LATERAIS (4 DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES
FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES 909);
AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (0,90MM)
MEDINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L" DE
30X30 MM COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO
OBLONGA POSSIBILITANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO
MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORCOS OMEGA NA PARTE
INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4
DOBRAS; ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
ZINCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM

“L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL
POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA
ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO COM
PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR
CINZA; DIMENSOES: 200CM ALTURA X 920CM LARGURA X 30CM
PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. DEVE ATENDER

AS EXIGENCIAS DE PADROES DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE ATRAVES DE CERTIFICADO DA
NORMA BRASILEIRA ABNT NBR 13961:2010, EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
DEVIDAMENTE

ACREDITA PELA INMETRO, ACOMPANHADO DE RELATORIO DE
ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR
DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E
MODELO QUE DEVE ACOMPANHAR A PROPOSTA DE PREGOS
ELETRONICA, SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

UNIDADE

314

PANDIN

RS 400,00

RS
125.600,00

ESTANTE BIBLIOTECARIA DE AGO COM 12 PRATELEIRAS ~
ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO #
22

(0,90MM), COM DIMENSOES MINIMAS DE
2300MM(A)X1020MM(L)XS50MM(P) COM VARIAGCAO DE +/- 5%,
COM COLUNAS EM

CHAPA #18(1,20MM) TRAVADA POR 1 REFORGCO EM “X” NA PARTE
INTERIOR DA ESTANTE EM CHAPA #18(1,20MM), 02 COLUNAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO # 18 (1,20MM) SENDO
(2000MM) DE ALTURA COM DOBRA PERFILADA EM "L"

DE (30MMX80MM) COM 30 REGULAGENS PARA
POSICIONAMENTO DAS PRATELEIRAS POR ESTAMPOS

UNIDADE

189

PANDIN

R$ 1.900,00

RS
359.100,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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RETANGULARES

30MM(A) X 4MM(L) DISTANCIADOS EM SUAS EXTREMIDADES
INFERIORES A CADA 60MM DIFERENGA ENTRE UM FURO E
OUTRO, FURAGAO RETANGULAR POSSIBILITANDO UMA
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS,
E

PINTURA ELETROSTATICA A.PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE
30 A 40 MICRONS COM SBCAGEM EM ESTUFA A 240 °C .
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-1Y.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) \

DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA
DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA,
VALIDO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGCAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAQ, DATA E
VALIDADE. NAO SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICACAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
0s )

LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU
RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA

GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO.
CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO,
DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O

PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE
CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL

AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE
ESPECIALIZAGAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA

LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

PA"

NCIPAZ

prer—

ROUPEIRO DE AGO 4 PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: 01
CORPO E 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS,
POSSUI 1 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM

CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO.
FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS
PARA

VENTILAGCAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM
CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS
VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 2C NA COR CINZA
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 120 2C, NA COR A DEFINIR.

DIMENSBES: 1930X350X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/-
5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE £
ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DE PADROES
DIMENSIONAIS, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE
ATRAVES DE CERTIFICADO DA NORMA BRASILEIRA ABNT NBR
13961:2010, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAQO DE
PRODUTO - OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO,
ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO
PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO
CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO QUE DEVE
ACOMPANHAR A PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA, SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS

RS 699,00 RS

13.281,00

UNIDADE 19 PANDIN

ROUPEIRO DE AGO 8 PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: 02
CORPOS E 08 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS,
POSSUI 2 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM

CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO.
FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS
PARA

VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM
CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS
VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO

RS
25.280,00

UNIDADE 20 PANDIN RS 1.264,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 2C NA COR CINZA
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES:
1930X690X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A
MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO

SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E
ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ
A

ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. NAO SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
0S LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA

ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE QUITAGCAO DA
GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO

ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZACAQ DO PROFISSIONALE,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAQ DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS.
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ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: 03
CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS INVESTIDAS

TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS, POSSUI 3 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS
EM

CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO.
FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS
PARA

VENTILACAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM
CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS
VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 2C NA COR CINZA
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 120 2C, NA COR A DEFINIR.

DIMENSOES: 1930X1035X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/-
5%; A MONTAGEM DO MOVEL £ REALIZADA ATRAVES DO
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E
ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ
A

ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. NAO SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICAGAQ DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE
0S LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA

ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE QU!TACTAO DA
GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO

ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,

PANDIN RS

36.800,00

UNIDADE 20 RS 1.840,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

10

ROUPEIRO DE AGO 16 PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: 04
CORPOS E 16 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS
TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS, POSSUI 04 CORPOS, 16 VAO COM 16 PORTAS EM AGO
SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO
DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.
VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR
DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM
POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE
MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS.
ACABAMENTO:CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA

EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MiICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 2C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM
PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120
2C, NA COR AZUL. DIMENSOES: 1930X1380X400MM (AXLXP) COM
VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL £

REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A
RIGIDEZ,

ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A
APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGCAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. NAO SERAO ACEITOS
LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR
SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E
DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO
PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR

SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAQ JUNTO A
ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO
COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO

APRESENTA-LOS.

UNIDADE *

/&
i
SN

LW

* RANDIN

T4

R$ 2.399,00

RS
280.683,00

VALOR GLOBAL

LOTE 5: MOBILIARIO (MADEIRA) - COTA 25% ME/EPP

R$

1.644.541,00

QUARENTA EQ

UATRO MIL,

QUINHENTOS E QUARENTA E

UM RE

AlS

ITEM

ESPECIFICAGOES

UNIDADE

QUANT

MARCA
FABRICANTE

VR
UNITARIO

VR TOTAL

MESA COM DUAS GAVETAS ESPECIFICACOES MINIMAS: MEDINDO
(A X LX P) 740MMX1200MMX600MM COM VARIACAO DE

+/-5%. NA COR CINZA. COM TAMPO E CORPO MACICOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM
MELAMINICA

FIXADA ATRAVES DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR
CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA.
POSSUIR GAVETEIRO AEREO COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X L

X P) 200MMX290MMX375MMCOM COM VARIAGAO DE +/- 5%.
ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA
TIPO YALE COM CHAVES, BOTIJAO, E LINGUETA; POSSUIR
PUXADORES TIPO ALCA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO;
POSSUIR

PE FIXO CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS
FACES NA COR CINZA, E ENTRE ELAS ALMOFADA EM MDP DE 15
MM NA MESMA COR DO TAMPO, PONTEIRA TIPO OCTOGONAL

UNIDADE

107

PANDIN

R$ 520,00

RS
55.640,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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COM ESPESSURA DE (SMM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A
REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO
SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM
ROSCA SOBERBA; PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAQ DE LAUDO DE
CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE
£ ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A

NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. NAO SERAO ACEITOS
LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART QU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAQ DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZACAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAQ DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZACAQ; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

~
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ARMARIO ALTO FECHADO - ESPECIFICACOES MINIMAS:
CONFECCIONADO EM MDP 15MM, REVESTIDO NA COR CINZA
CRISTAL

POR AMBAS AS FACES, FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE
PRENSA DE BAIXA PRESSAO COM ACABAMENTO EM FITA PVC
(POLIESTIRENO) COM NO MINIMO 0,45MM DE ESPESSURA.
CONTER 2 RETAGUARDAS FIXADAS NO FUNDO PRA PAREDE DO
ARMARIO ATRAVES DE PERFIL “H”; DEVERA POSSUIR PRATELEIRAS
SUPERIOR E INFERIOR E CENTRAL; DEVERA POSSUIR 2

PORTAS COM FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE CONTENDO 2
CHAVES, COM DOBRADICAS ALTA COM TRAVAS PLASTICAS COM
GARRAS E PUXADORES EM POLIETILENO TIPO CONCHA. PES: TIPO
OCTOGONAL DE POLIETILENO COM REGULAGEM; DEVE

POSSUIR AS SEGUINTES MEDIDAS: 1600X300X400MM (AXLXP)
COM VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAQ TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. NAO SERAO
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS

SAO ACOMPANHADQS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO

CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO
DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL

AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICACAO
JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS

53 PANDIN RS 852,00 RS

45.156,00

UNIDADE

ARMARIO SEMI ABERTO ESPECIFICAGOES MINIMAS: SEMI-ABERTO
COM 2 PORTAS BAIXAS NA COR CINZA CONFECCIONADO EM
MDP BP (15MM) REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA
FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO
MELAMINICA COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO),
MEDINDO (AXLXP) 1,60 X 0,90 X 0,40 CM COM VARIAGAO DE

5%, CONTENDO 01 PRATELEIRA INTERNA INFERIOR E 01 EXTERNA
SUPERIOR. 02 PORTAS BAIXAS CONFECCIONADO NO MESMO
MATERIAL DO CORPO FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM
SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES, PUXADOR EM
POLIETILENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO) DO TIPO CONCHA.
DOBRADIGAS DE AGO COM TRAVAS PLASTICAS COM GARRAS

UNIDADE 30 PANDIN RS 750,00 RS

22.500,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
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QUE SE TRAVAM A PORTA; PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO

PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE
CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA
O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO

TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA
NR-17, ANALISE E CONCLUSAOQ. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

ARMARIO BAIXO TIPO CREDENZA DE PRATELEIRA ESPECIFICACOES
MINIMAS: TAMPO DE 40MM OU SUPERIOR COMPOSTO NA
PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR POR ACABAMENTOS EM
MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CASTANHO
ESCURO COM ACABAMENTO EM FITA PVC COM NO MINIMO
1,00MM DE ESPESSURA. AS LATERAIS DEVEMSER
CONFECCIONADA EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES
COM ACABAMENTO EM FITA PVC COM NO MINIMO 0,45MM DE
ESPESSURA. POSSUIR 3 RETAGUARDAS EM DURAPLAC DE NO
MINIMO 2,5MM. PRATELEIRA CENTRAL NA PARTE SUPERIOR
CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR COM ACABAMENTO
EM FITA PVC (POLIETILENO) COM NO MINIMO 0,45MM DE
ESPESSURA. FUNDO: CONFECCIONADO EM DURAPLAC DE NO
MINIMO 3MM. POSSUIR NO MINIMO 2 PORTAS INFERIORES

COM PRATELEIRA CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES, COM ACABAMENTO EM FITA ABS DE NO
MINIMO 0,45MM DE ESPESSURA COM FECHADURA CILINDRICA
TIPO YALE QU SIMILAR SENDO SISTEMA ARTICULADO

CONTENDO 2 CHAVES, COM PUXADOR EM TIPO CONCHA
MEDINDO.PES TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA MINIMA DE
5MM

DE POLIETILENO COM REGULAGEM DE ALTURA. DEVE POSSUIR AS
SEGUINTES MEDIDAS TOTAIS (PXLXA): 400MMX1200MM
X750MM COM VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. NAO SERAO ACEITOS
LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAQ
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR
SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E
DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO
PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR

SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A
ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO
COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO

APRESENTA-LOS.

UNIDADE

",

carmmm——

23

PANDIN

RS 750,00

RS
17.250,00

ESTAGAO DE TRABALHO EM FORMATO DE “L” - ESPECIFICAGOES
MINIMAS: MEDINDO 1400MM X 1400MM X 600MM X 740MM
(A) COM TAMPO, RETAGUARDA E CORPO MACIGOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE NO MINIMO 15MM, COM
REVESTIMENTO

EM AMBAS AS FACES POR LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
RESISTENCIA. ACABAMENTO NO TAMPO E PES COM FITA DE
BORDA COLADO POR CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA
HOTMELT NA COR CINZA CRISTAL COM 15 MM DE ALTURA E
ESPESSURA DE 2 MM. PES DA MESA: CONFECCIONADO EM MDP
BP (15MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS
(UREIA FORMOL), REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA
FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE
BAIXA PRESSAO MEDINDO 682MM(A) X 639MM(L) X 1SMM(E),
COM ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES
CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM), REVESTIDO POR AMBAS
AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA

UNIDADE

33

PANDIN

RS 850,00

RS
28.050,00
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BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 600MM(L)

X 25MM(A) X 15SMM(E) NA COR CINZA; PES TIPO OCTOGONAL
COM ESPESSURA DE (SMM)DE POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO
IMPACTO) QUE PERMITE A REGULAGEM QUANDO A DESNIVEL DO
PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO PRODUTO,

FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM
CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA. PE
CENTRAL: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM), MEDINDO
707MM(A) X 118MM(L) X 15SMM(E), NA COR: CINZA FIXADO AO
TAMPO. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAQ DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O

LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONGLUSAO. NAO SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIEICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACGMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO

DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAQ DO PROFISSIONALE,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS
DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

MESA DE REUNIAO REDONDA - ESPECIFICACOES MINIMAS:
DIAMETRO DE NO MINIMO 110CM E PE PAINEL EM “X”
CONFECCIONADO EM MDP (15MM) REVESTIDO POR AMBAS AS
FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA

EM SOLUGAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE
PRENSA DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA COM

ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM
ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEGADAS NA COR
BRANCO. POSSUIR PE FIXADOS AO TAMPO ATRAVES DE
CASTANHAS E PINOS GIROFIX. PES COM PONTEIRAS SAPATA TIPO
yr

EM ACO CHAPA #20 COM PONTEIRA REGULAVEL TIPO
OCTOGONAL EM POLIESTIRENO (PLASUCO DE ALTO IMPACTO)
POSSIBILITANDO A REGULAGEM QUANDO HOUVER DESNIVEL DE
PISO. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGCAQ DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO
DO

PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO £ SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICQS,
SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUIT/\C/’\O DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADQOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAQ DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZACAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

UNIDADE

21

PANDIN

R$ 601,00

RS
12.621,00

MESA RETANGULAR PARA REUNIAO - [SPECIFICAC@[S

MINIMAS:MEDINDO 2000X900X750 (LXPXA) COM VARIAGAO DE

+/-5%. ;

REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC COM 2 MM DE

ESPESSURA EM TODOS OS LADOS, COM RAIO DE 15 MM NAS

ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS. PAINEL
FRONTAL EM MADEIRA MDP DE 15 MM DE ESPESSURA NA COR

UNIDADE

23

PANDIN

RS 850,00

RS
19.550,00
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CINZA, REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC. POSSUIR DOIS PE
DO TIPO “PAINEL” MEDINDO 650 (L) X 680 (A) X 15 (P)
APROXIMADAMENTE QUE FORMA A ESTRUTURA DE
SUSTENTAGAO DA MESA E DEVERA SER CONFECCIONADO EM MDP
DE 15

MM, COM O MESMO MATERIAL DO TAMPO NA COR AZUL,
REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC, COM 2 MM DE
ESPESSURA EM TODOS 0S LADOS, COM RAIO DE 15 MM NAS
ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS; POSSUIR
PONTEIRAS EM PLASTICO DE ALTO IMPACTO POSSIBILITANDO
NIVELAMENTO DO PISO CASO HAJA NECESSIDADE. PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA

COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
com

FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAO. NAO SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
0S LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART
OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA
GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO.
CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO,
DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O

PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE
CERTIFICAGAQ JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL

AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE
ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA

LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

b \)’&

MESA PARA IMPRESSORA ESPECIFICACOES MINIMAS: MEDINDO (A
X LX P) 740MMX900MMX600MM COM VARIAGAO DE +/-

5%. NA COR CINZA. COM TAMPO E CORPO MACIGOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM
MELAMINICA

FIXADA ATRAVES DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR
CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA.
POSSUIR PE FIXO CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES NA COR CINZA, E ENTRE ELAS ALMOFADA EM
MDP DE 15 MM NA MESMA COR DO TAMPO, PONTEIRA TIPO
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (SMM)DE POLIESTIRENO QUE
PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AO TAMPO
UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E
PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO QU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGAQ TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. NAO SERAO
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS

SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO

CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO
DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL

AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARACAOQ DE CERTIFICAGAO
JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS.

UNIDADE

4

PANDIN

RS 240,00

RS
9.840,00

BALCAO PARA ATENDIMENTO PARA RECEPGAO ESPECIFICACOES
MINIMAS: MEDINDO 1100MM(A)X1550(L) X600MM(P) COM

UNIDADE

PANDIN

RS 2.400,00

RS
16.800,00
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DOIS TAMPOS, 1 SUPERIOR PARA ATENDIMENTO AO PUBLICO E
OUTRO INFERIOR PARA TRABALHO INTERNO AMBOS COM
30CM DE PROFUNDIDADE DE AREA UTIL CONFECCIONADOS EM
MDP BP (25MM) REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR
CASTANHO COM TONS CLARQS E ESCUROS COM ACABAMENTO
EM FITA EM PVC COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABECADAS NA MESMA COR DO TAMPO FIXADO
ATRAVES DE CASTANHA GIROFIX PARA 15MM E PINOS M6
ROSCA SOBERBA A ESTRUTURA QUE DEVE SER FABRICADO COM
MESMO MATERIAL DO TAMPO, MDP DE 25MM; POSSUIR
CALHAS PASSA FIO INFERIOR E SUPERIOR CONFECCIONADAS EM
AGO CHAPA #24 MEDINDO 200MM DE LARGURA. POSSUIR PES
TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (SMM) DE PLASTICO DE
ALTO IMPACTO COM REGULAGEM. PRODUTO DEVE ATENDER
AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E

CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS
GENERICOS, SEM IDENTIFICACAQ DETALHADA DO PRODUTO
OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAQ
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGCAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAOQ DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZACAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.
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ESTACAO DE ATENDIMENTO EM FORMATO DE CABINE INDIVIDUAL
ESPECIFICAGOES MINIMAS: MEDINDO (A X LX P)
1200MMX1000MMX800MM COM VARIAGAQ DE +/- 5%. COM
TAMPOS E LATERAIS EM MDP DE 15SMM(E) MACIGOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO INDUSTRIAL DE
PRENSA DE

BAIXA PRESSAO. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR
CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR

CINZA PARA ATENDIMENTO AQ TELEFONE. TAMPO MEDINDO
1000MM(L)X700MM(P)X15MM(E) COM ACABAMENTO EM

PERFIL ERGONSO" 180°.POSSUI 1 FURO PARA A PASSAGEM DOS
F10S NO CANTO TRASEIRO ESQUERDO MEDINDO 4,5 DE RAIO.
LATERAIS MEDINDO 1200MM(A)X750MM(P —LADO MENOR
INFERIOR)X800MM( LADO MAIOR SUPERIOR)X 1SMM(E) COM
ACABAMENTO EM PERFIL,TIPO“T”. POSSUIR PONTEIRAS
OBLONGAS COM SAPATAS NIVELADORAS TIPO “U” COM
ESPESSURA

DE (SMM)DE POLIRESTILENO. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO

PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGCAO DE LAUDO DE
CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM
VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,

PANDIN

RS 480,00

RS
1.440,00
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AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICACAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE s

ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.
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GAVETEIRO VOLANTE ESPECIFICAGOES MINIMAS: COM TAMPO
CONFECCIONADOS EM MDP DE NO MINIMO 15MM,

FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS
SINTETICAS REVESTIDO POR AMBAS AS FACES FIXADA

ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO COM
ESPESSURA DE 15MM, BORDAS APARENTES ENCABECADAS

COM FITA RETA DE POLIESTIRENO NA ESPESSURA DE 2MM COM
RAIO DE 25MM EM SEU PERIMETRO, NA MESMA COR DO
TAMPO, APLICADAS COM COLA PELO SISTEMA HOTMELT, NA COR
CINZA. POSSUIR 4 GAVETAS COM FRENTE EM MDP COM
ESPESSURA DE 15MM COM ACABAMENTO EM FITA PVC E TER SEU
CORPO CONFECCIONADO EM GALVALUME EM CHAPA # 26;

AS GAVETAS DEVEM FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM UM
SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS
MEDIANTE VARAQ CONFECCIONADO EM GALVALUME COM
SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES ACOPLADO. AS
GAVETAS DEVE POSSUIR PUXADOR EM POLIESTIRENO TIPO
CONCHA. INTERNO DAS GAVETAS DEVERA SER FABRICADO EM  *,
AGO, !
TRATADO PELO PROCESSO ANTI-CORROSIVO A BASE DE FOSFATO
DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO COM CAMADA DE

30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NAS COR:
CINZA. O DESLIZAMENTO DAS GAVETAS DEVRA SER SOBRE
ROLDANAS DE NYLON E POSSUIR UM TRILHO EM CHAPA #18
(1,20MM) E UMA CANALETA PARA SUSTENTAR A GAVETA EM
CHAPA #16(1,50MM).NA LATERAL DIREITA POSSUI UMA
ABERTURA PARA O FECHAMENTO DAS GAVETAS.NA BASE HA UMA
CHAPA DE AGO #20(0,90MM)PARA A FIXAGAO DOS
RODIZIOS.ACOMPANHA 4 RODIZIOS SENDO 2 SEM TRAVAMENTO E
2

FRONTAIS COM TRAVAMENTO, CONFECCIONADOS EM
POLIESTIRENO PODENDO SER NAS COR PRETA. O GAVETEIRO DE
MEDIR

625(A) X 430(L)X540 (P) COM VARIAGAO DE +/- 5%. ;PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA
DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

.eu
\

UNIDADE

/R

s dWe

Peaa s

PANDIN

R$ 462,00

RS
1.848,00

12

PORTA CPU COM RODIZIOS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO EM
MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA
CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO, MEDINDO 98MM(A)X200(L)X370MM(P)X15MM(E) COM
ACABAMENTO. NA BASE DEVERA POSSUIR 4 RODIZIOS 2

COM TRAVA, E 2 SEM TRAVA PARA A MOVIMENTACAO. PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM VALIDADE A
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A

UNIDADE

71

PANDIN

RS 100,00

RS
7.100,00
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ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAQ, DATA E
VALIDADE. NAO SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICACAQ DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
oS

LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU
RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITACAO DA

GUIA E DOCUMENTOQ CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO.
CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO,
DEVIDO REGISTRO NO CRM £ DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O

PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE
CERTIFICACAQ JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL

AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE
ESPECIALIZAGAQ; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA

LICITANTE QUE NAO APRESENTA-tOS.

5 Bo
N8k
3

VALOR GLOBAL

RS
237.795,00

DUZENTOS E TRINTA E SETE
MIL, SETECENTOS E NOVENTA

ESTOFADOS, ESTRUTURA FIXA. ENCOSTO ESTRUTURADO EM
CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 40 MM. LARGURA MINIMA DO
ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 360 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
(4

ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE. NAO
SENDO USADO PERFIL DE PVC PARA OS BORDOS. FIXAGAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. LARGURA MINIMA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIES MINIMAS DE 460 MM
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO
CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR PRETO. SUPORTE DE JUNGAO
DO ENCOSTO: EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE

6,35 MM, ESTAMPADA COM VINCO DE REFORGO ESTRUTURAL, OU
TUBO ELIPTICO OU OBLONGO DE AGO, DIMENSOES

MINIMAS 18X43X1,50 MM COM REFORGO INTERNO, COM
FIXACAOQ NA ESTRUTURA METALICA DA VIGA OU FLANGE (E NAQ
DIRETO NO ASSENTOQ), PINTURA ELETROSTATICA A PO. ESTRUTURA
FIXA TIPO 04 PES MANUFATURADA EM AGO CARBONO DE SECAO
OBLONGA COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE SEGAO
CILINDRICA. TODAS AS TERMINAGOES DE TUBO

DEVERAO SER PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM
TERMOPLASTICO PRETO COM ACOPLAGEM TIPO EXTERNA
SUPORTE DE ENCOSTO CONFECCIONADO EM DUAS HASTES
TUBULARES OBLONGAS E TODOS OS COMPONENTES METALICOS
DEVERAO SER DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS E RECEBER
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO F ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO Dt COR PRETA. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS Dt TRABALHO) DO MINISTERIO

[ DO TRABALHO £ DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAQ DE

| LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS

| APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO
DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO
PRODUTO £/0OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAQ PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAQ SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICAGAQ DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA

E CINCO REAIS
LOTE 7: CADEIRAS - COTA 25% ME/EPP
ITEM | ESPECIFICAGOES UNIDADE | QUANT MARCA VR VR TOTAL
< ) FABRICANTE UNITARIO
1 CADEIRA SECRETARIA DE ESCRITORIO FIXA - ESPECIFICAGOES UNIDADE 107 FRISOKAR RS RS
MINIMAS: ESPALDAR BAIXO, SEM BRAGOS, »{\A__SS‘_ENTO E ENCOSTO 240,00 25.680,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
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ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, [
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE =

ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM 12
MESES(1 ANO), NO MINIMO, DE:-GARANTIA CONTRA ViCIOS OU
BEFEITOS DE FABRICAGAO.

CADEIRA DIRETOR COM BRAGOS - ESPECIFICACOES MINIMAS: UNIDADE 14 FRISOKAR RS RS
GIRATORIA OPERACIONAL DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS, 723,00 10.122,00
.GONFORME ABNT NBR 13962/2018, COM ESPALDAR MEDIO.
ASUSTES PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA \
DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO |
ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA.DOS BRAGOS, ALTURA DO I
ENCOSTO E INCLINAGAO.DO ENCOSTO, REGULAGENS TODAS -
i

INDEPENDENTES. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE /"\c“:’A"L*« X
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS 0\\ O,
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE ) (> )
POLIURETANO ' \\Q\\\ <
INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANT: "(\q/, b
MINIMA DE 45 MM. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE N°— (¢}
FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA (MINIMA): 450 MP [ >
EXTENSAO VERTICAL (MINIMA): 400 MM. AJUSTE DE ALTURA S /L’ ~
DO ENCOSTO: EM NO MINIMO 6 PONTOS, COM CURSO VERTICAM |_—"] [y
MINIMO DE AJUSTE DE 60 MM. FAIXA DE INCLINACAO J'> Q |
MINIMA DO ENCOSTO: 25 GRAUS. ASSENTO: ESTRUTURADO EM T4, > Q7
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA |+ ¢ dw A, -

MEDIA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL LW
DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA, DE ESPESSURA

MEDIA PREDOMINANTE MINIMA DE 40 MM. FIXAGAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. SEM USO DE PERFIL DE
BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO. ASPECTOS

DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA
(MINIMA): 460 MM. PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE

(MINIMA): 460 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO
EM TECIDO TIPO CREPE DE FI0S DE POLIESTER OU LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO.
MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO,
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO

DO ENCOSTO DE MANEIRA INDEPENDENTES ENTRE SI
(MECANISMO DO TIPO 02 ALAVANCAS), CUJO MATERIAL DO
SUPORTE DE

ENCOSTO SEJA EM AGO COM NO MINIMO 3,0 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE E VINCOS DE REFORGO ESTRUTURAL. BRAGOS
REGULAVEIS COM CORPO EM CHAPA OU TUBO DE AGO OU AINDA
EM PEGA INJETADA TOTALMENTE EM RESINA DE

ENGENHARIA DO TIPO PP COM FIBRA DE VIDRO OU POLIAMIDA
COM FIBRA DE VIDRO, EM TODAS ESSAS OPGOES O BRAGO
SUPORTA 05 ENSAIOS DE FADIGA E CARGA ESTATICA NO APOIA
BRAGO DA ABNT NBR 13962:2018, QUANDO EM AGO, COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO. CARENAGEM E APOIAS
SUPERIORES INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE COR PRETA DO
TIPO

PP, COM BOTAO DE ACIONAMENTO DA ALTURA DOS. AJUSTE COM
CURSO MINIMO DE 60 MM E, EM NO MINIMO, 6 PONTOS.
LARGURA UTIL MINIMA DO APOIA BRAGO DE 60 MM E
COMPRIMENTO UTIL DE NO MINIMO 235 MM. COLUNA: COLUNA
PARA

AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM
CLASSIFICAGCAO DE QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS
CONFORME NORMA EN DIN 16955:2017, COM CURSO VERTICAL
DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM, DOTADA

OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA DE LARGURA.
ACABAMENTO E PROTEGAO DA COLUNA. BASE DE CINCO PATAS
EM ACO

TUBULAR SEGAO SEMI OBLONGA OU SIMILAR, COM ALTURA DA
VIGA DE 30 MM E ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50

MM, ESTAMPADA E FUNDIDA A CONICO OU ANEL OU ANEIS
CENTRAIS PARA ALOJAMENTO DA COLUNA E COM ESTAMPAGEM
QUE PERMITEM EFICIENTE FIXAGAO DO PINO DOS RODIZIOS EM
USO DE SOLDA OU BUCHAS PLASTICAS. AGO PINTADO

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
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FLETROSTATICAMENTE DE COR PRETA E COM CARENAGEM UNICA
INJETADA EM PP DE COR PRETA PARTA, PELO MENOS A

PORCAO SUPERIOR DAS PATAS. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO
TIPO “H” COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM
ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXACAO DO RODIZIO A BASE SEM
0 USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA, DIAMETRO DAS

RODAS DE, NO MINIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS.PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO ERGONOMICO EM
CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-
17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO
DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM
IMAGENS E/OU DESCRICOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS
£/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES

NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIACAO PARA PERFEITA
IDENTIFICACAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS

SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART QU RRT DO SERVICO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO

CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDQ REGISTRO NO

CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO”

DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL

AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAQ DE CERTIFICACAO
JUNTO A ABERGO DO PROFISS|ONAL AVALIADOR COM O :
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE
GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAQ. *~

?'OITU,?

wx

CADEIRA PRESIDENTE COM BRAGOS - ESPECIFICAGOES MINIMAS:
GIRATORIA OPERACIONAL DE ENCOSTO TELADO ALTO COM
APOIO DE CABECA, TIPO B, CONFORME ABNT NBR 13962:2018,
COM BRAGOS REGULAVEIS EM ALTURA E AJUSTES
INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO
GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA

DOS BRACOS, ALTURA DO APOIO LOMBAR E INCLINAGAO
SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO E ANGULO DO APOIO DE
CABECA E INCLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO.
ASSENTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO DE ESPESSURA
MEDIA MINIMA DE 12 MM. ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA
(MOLDADA) DE POLIURETANO FLEXIVEL E DOTADO DE CONTRA
CAPA PLASTICA INJETADA EM PP SEM USO DE PERFIL EXTRUDADO
EM PVC PARA ARREMATE DE BORDOS. LARGURA DE NO

MINIMO 500 MM E PROFUNDIDADE MiNIMA DE SUPERFICIE DO
ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA
ESPUMA DE, NO MINIMO, 50 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E
DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER

OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR
PRETO DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. EM

AMBAS AS OPGCOES, COM COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS
PARA PERFEITA MODELAGEM DO ESTOFADO. ENCOSTO EM

TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER OU POLIMERO SIMILAR
ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA DE
ENGENHARIA COM ADIGAO DE FIBRA DE VIDRO COM HASTES
LATERAIS TRASEIRAS DO QUADRO COM 30 MM DE LARGURA
MINIMA, OFERECENDO NO MINIMO, CONFORMIDADE COM
ENSAIOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PREVISTOS NA ABNT
NBR 13962:2018. O ESPALDAR £ INTERLIGADO AO MECANISMO
ATRAVES DO PROLONGAMENTO DO QUADRO DO ENCOSTO
INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ESPALDAR PROVIDO DE
APOIO LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA, INJETADO EM
POLIPROPILENO. O APCIO LOMBAR INDEPENDENTE E PROVIDO DE
DOIS MANIPULOS PARA FAC!LITAR A EMPUNHADURA E AJUSTE
ENQUANTO O USUARIO ESTA SENTADO NA POLTRONA,
DIMENSOES MINIMAS UTEIS DO APOIO LOMBAR DE 310 MM DE
LARGURA POR 80 MM DE EXTENSAO VERTICAL. ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO
EIXO

DE SIMETRIA DA PECA: MINIMO DE 590 MM, LARGURA DO
ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA
POSICAO INICIAL: MINIMO DE 460 MM. APOIO DE CABEGA
REVESTIDO £ ESTOFADC COM ESPUMA FLEXIVEL DE PU,
ESTRUTURADO EM CHASSI INJETADO EM TERMOPLASTICO COM

| CONTRA CAPA IGUALMENTE INJETADA, AMBOS DE COR PRETA,

UNIDADE

21

FRISOKAR

RS
800,00

RS
16.800,00
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REVESTIMENTO DE COR PRETA, AJUSTES INDEPENDENTES DE
ALTURA E AJUSTE DE ANGULO. MECANISMO DE RECLINAGAO DE
ASSENTO E ENCOSTO SINCRONIZADO DO TIPO AUTO AJUSTAVEL
OU PESO PESSOA OU SIMILAR, COM AJUSTE AUTOMATICO DA
TENSAO DO SISTEMA DE RECLINACAO, EQUIPADO COM 3 PONTOS
DE PARADA COM SISTEMA /\NTI-IMPAC'I’O E COM TODOS 0S
ASPECTOS DE SEGURANCA AO USUARIO PRESERVADOS
CONFORME ABNT NBR 13962:2018. PINTURA ELETROSTATICA A
PO DE

COR PRETA PARA AS PARTES METALICAS EXTERNAS E APARENTES
DO MECANISMO. ACABAMENTOS E PROTECOES INJETADOS

EM TERMOPLASTICO DE COR PRETA. BASE GIRATORIA ARCADA DE
CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO DE RESINA DE
ENGENHARIA DE COR PRETA, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO
TOTAL DE 680 MM E FORMATO PIRAMIDAL. COLUNA A GAS

PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E
AMORTECIMENTO AO SENTAR EM CONFORMIDADE COM EN DIN
16955:2017 E CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 100
MM. RODIZIOS DE DUPLO GIRO INJETADOS EM POLIAMIDA,

COM BANDA DE RODAGEM EM PU, CUJA FIXACAO DISPENSE
SOLDA OU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS,
CUJO DIAMETRO DE FIXACAO MINIMO E DE 10 MM E COM ANEL
METALICO ELASTICO. BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA,
COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA DE
ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU
POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO. CARENAGEM DO BRAGO
INJETADA EM POLIPROPILENO. O APOIA BRAGO DEVE SER
INJETADO EM PP COM DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE
LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE
REGULAGEM DE ALTURA DE 80 MM. AJUSTE DE ALTURA DOS
BRAGOS ACIONADO POR BOTAO COM MOLA DE AUTO RETORNO,
PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA.
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 - ITEM 17.3 (MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAQ DE CERTIFICACOES DE
EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO
AMBIENTAL: - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS 0S
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018. - LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS
DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU
4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO,
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU
FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS

FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS
OBJETO

DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
0S LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART
OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA
GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO.
CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO,
DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O

PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE
CERTIFICACAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL

AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE
ESPECIALIZACAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA

LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO
MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIOS OU DEFEITOS DE
FABRICACAO
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CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA ESPECIFICACOES MINIMAS:
GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, CONFORME
ABNT NBR 13962/2018 COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO.
AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360
GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA E INCLINACAO DO
ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS,ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DE, NO

MINIMO, 40 MM. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM,
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EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM,

AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM
CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM
ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO

INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA
PREDOMINANTE. FIXACAO DOS ELEMENTOS AQ CHASSI DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
METRICA SEM USO DE PERFIS DE BORDO EXTRUDADOS EM

PVC. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO
TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER QU LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO. LARGURA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM.
MECANISMO: X '

MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE
POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO,
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO
ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA
DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHAPA DE AGO CARBONO
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA
AOQS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG
OU ELETROFUSAO QU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA.
SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA
DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO
PERMANENTE QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO.
MECANISMO DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO
ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE
MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO E CAPAZ DE
TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSICAO AO LONGO DO
CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 25 GRAUS (MINIMO)
EXTENSOR DO ENCOSTQ DO MECANISMO EXECUTADO EM AGO
CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 3 MM. TAL
SUPORTE DO ENCOSTO £ OBRIGATORIAMENTE PROVIDO DE
CARENAGEM PLASTICA DE PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA
EM POLIPROPILENO, POREM NAQ SER CORRUGADA (SANFONADA),
PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA

ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO
DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO.
ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM
CHAPA DE ACO E/OU EXPOSTOS APRESENTAM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE
ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM

CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS
CONFORME CLASSE 3 QU 4 DA NORMA EN DIN 16955/2017. BASE
CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM AGO TUBULAR DE SEGAO
RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO PERFIL
TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 30 X 1,50 MM, SOLDADAS
POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM METAL INERT GAS

EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO
DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO £ ADMITIDO O USO DE

BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXACAO DO PINO DO RODIZIO,
PARA FACILITAR EVENTUAIS MANUTENGOLS, O MESMO

DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIZIOS: DE
DUPLO GIRO DO TIPO “H”, COM BANDA DE RODAGEM EM

NYLON E DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO PELOS
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/2018, COM EIXO
VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO
METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE
BUCHA

PLASTICA OU SOLDA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA

POSTOS DE TRABALHQ) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE /\PR[SENTACZ\O CERTIFICADO DA ABNT OU
LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO

DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRICGES DO
PRODUTO £/0OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAO PARA PERFEITA IDEN HFICACf\O DOS PRODUTOS

| OBJETO DA ANALISE. NAO SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS,

| SEM IDENTIFICA(,‘Z\O DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA

l ANALISE. OS LAUDOS/RE LATO_RIOS SAO ACOMPANHADOS DA
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DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR
CASOENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO
DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZAGAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGCOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.COM 12

MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

CADEIRA PARA AUDITORIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS:
CONJUNTO RESPONSAVEL POR SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E
RESISTIR A TODOS OS ESFORGOS E SOLICITAGOES INERENTES. COM
ESTRUTURA DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM A
FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA. COM SUSTENTAGAO DA REGIAO
DO

APOIO LOMBAR E QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE
ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS; CARACTERISTICAS:
FIXA, .

INDEPENDENTE, EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM
ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE 15MM, COM ESPUMA D45
ANATOMICA DE POLIURETANQ FLEXIVEL INJETADA, COM
DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, , CONTRA ENCOSTO
PERSONALIZADO

COM BORDADO DA LOGOMARCA DO ORGAO SOLICITANTE, NO
MESMO TECIDO DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO
POLYESTER NA COR A DEFINIR, POSSUIR CONTRA ENCOSTO, COM
SALIENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR; DEVE
TER BORDAS FRONTAIS E LATERAIS ARREDONDADAS; POSSUIR
BOLSO NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO PARA COLOCAR
CANETA, LIVRO, COPO E OUTROS ITENS; POSSUIR ENCAIXES
LATERAIS EM ACO PARA NIVELAMENTO E EMPILHAMENTO
LATERAL

PARA MELHOR ORGANIZACAQ; DIMENSOES MINIMAS DE
ENCOSTO (MM): 450 EXTENSAO VERTICAL X 450 LARGURA X 50
ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA NA SALIENCIA PARA APOIO DA
REGIAO LOMBAR; DIMENSOES DE ASSENTO (MM): 450
PROFUNDIDADE (DE SUPERFICIE) X 450 LARGURA X 70 DE
ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA ESPUMA; DIMENSOES DA
ESTRUTURA (MM): ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A CABECEIRA
DO ENCOSTO: 880 X ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A AO
ASSENTO: 470; ESTRUTURA DESENVOLVIDA POR TUBOS
INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO MECANICA DE AGO CARBONO
ABNT

1008/1020 NAS DIMENSOES DE DIAMETRO DE 25,40 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,50MM, CONFORMADOS PELO
PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS; POSSUIR
SUPORTE DE ENCOSTO EM DUAS HASTES TUBULARES COM TUBO
DE ACO OBLONGO COM PAREDE DE 1,2 MM; POSSUIR TAMBEM
TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE AGO; POSSUIR
SAPATAS PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADO; ESTRUTURA
METALICA DEVERA RECEBER TRATAMENTO DE DESENGRAXE,
DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO ANTIFERRUGEM PINTADA COM
TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA; NA LOCALIZAGAO DOS FUROS
SAO INSERIDAS, DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAO COM GARRAS,
FABRICADA EM AGO CARBONO. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO
CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO ERGONOMICO EM
CONFORMIDADE

COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA
423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO
MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU
DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU
DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO
LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA
IDENTIFICAGAO

DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS
LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM
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AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,

| DECLARACAO DE CERTIFICAGAQ JUNTO A ABERGO DO

[ PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZACAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.COM 12
MESES (1 ANO), NO MiNIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIOS OU
DEFCITOS DE FABRICAGAQ.

COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO

ASSENTOS E ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO.

COM ASSENTO E ENCOSTO DISPOSTOS EM LONGARINA DE 03
LUGARES, COMPOSTA POR ASSENTO MANUFATURADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM
ALTA PRESSAC, DE FORMATO ANATOMICO; COM ORIFICIOS
OBLONGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA
MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A
ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR
DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE
MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA
ACOMODACAO, NAQ DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO
OBSTRUIR A

CIRCULAGCAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS
FRONTAIS

(ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAQ MINIMA DE
| 460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM PROFUNDIDADE

POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO
MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA MELHORAR A

DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS

| ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE

A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA

ACOMODACAO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO
ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL

| TOTAL,

EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250
MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO
£ ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E FIXADO
COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS

NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM

0 PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS
SOB PRESSAO NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO
DISPOSITIVOS DE FIXACAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. 0S
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO
PODERAO SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS
[SPICIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM.
CONJUNTO

METALICO DE LONGARINA FORMADO POR DISPOSITIVOS EM "L"
TIPO HASTE TUBULAR PARA JUNGAO DE ASSENTO E ENCOSTO
MANUFATURADOS EM AGO CARBONO TUBULAR DE SEGAO
OBLONGA COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X 1,20. ASSENTOS E
ENCOSTOS DISPOSTOS SOBRE TUBO LONGITUDINAL DE

INVERTIDO, SENDO NO MINIMO TRES, SAO ACOPLADAS

AOS TUBOS LONGITUDINAIS POR MEIO DE CONE MORSE. TAIS
BASES SAO CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS DE ACO
CARBONO TUBULAR (DE SEGAO CILINDRICA PARA A HASTE
VERTICAL, COM DIAMETRO DE 51 MM E PAREDE DE 1,50 MM) E
BASE EM ACO CARBONO TUBULAR DE SEGAO QUADRADA, COM
MEDIDA DE 25 X 25 X 1,50 MM, COM CAPA INJETADA EM
POLIPROPILENO PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, PROVIDA DE
SAPATAS MANUFATURADAS EM TERMOPLASTICO

COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO. TODOS 0S
COMPONENTES METALICOS RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE,
ESTABILIZAGAQ, FOSFATIZAGAQ, PINTURA A PO, PELO PROCESSO
DE DEPOSIGAO ELET ROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM EM

6 CADEIRA TIPO LONGARINA 3 LUGARES ESPECIFICACOES MINIMAS:

DA SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO
ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE
TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM
PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL

REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO

CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A

SUSTENTACAO, CONFECCIONADO EM AGO CARBONO TUBULAR DE
| MEDIDAS MINIMAS DE 30 X 50 X 1,5 MM. BASES £M FORMATO "T"
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ESTUFA A 250 °C. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA

POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO CERTIFICADO DA ABNT OU
LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO

DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
BALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA

|CADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRICOES DO
E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
LIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA

PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS

ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
FICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
411873 LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA

DEV ‘%T OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE

A0 DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
& HEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
’}R‘[\BALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE

ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONALE,

AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE
ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.COM 12
MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIOS OU
DEFEITOS DE FABRICACAO

CADEIRA TIPO LONGARINA 3 LUGARES ESTOFADOS
ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTOS ESTRUTURADO EM CHASSI
DE

POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO

INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 45
MM E COM CARENAGEM PARA CONTRA ENCOSTO INJETADA

EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS
PONTOS DE FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI

DO ESPALDAR E QUE NAO DEIXE-O ACESSIVEL. LARGURA MINIMA
DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 360 MM. ASSENTOS: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM

ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MEDIA MINIMA. FIXAGAO DOS

ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO

0 USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO
CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA MINIMA DE 460 E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA DE 450 MM. SUPORTE DO
ENCOSTO EM CHAPA DE AGO VINCADA COM LARGURA MINIMA DE
75 MM E ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM OU EM PECA

TUBULAR SEGAO OVAL, OBLONGA OU ELIPTICA COM DIMENSOES
MINIMAS DE 18 X 43 X 1,50 MM COM REFORGO INTERNO

MACICO OU TUBULAR, OVAL OU CILINDRICO, DE DIAMETRO
MINIMO DE 12,70 MM, AMBAS AS OPCOES DEVEM SER PINTADAS
EM PINTURA ELETROSTATICA DE COR PRETA E DOTADA DE
CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO (NAO SERAQ
ACEITAS CAPAS SANFONADAS FEITAS POR SOPRO). SUPORTE DE
ENCOSTO DEVE APRESENTAR RESISTENCIA COMPATIVEL COM

AS PRECONIZACOES DA ABN NBR 16031:2012, NO MINIMO. VIGA
DE SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS : FLANGES UNIVERSAIS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO CARBONO COM ESPESSURA
MINIMA DE 2,25 MM LIGADAS AO TUBO TRANSVERSAL DE
SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS ATRAVES DE ABRAGADEIRA EM
FORMATO DE “U”, MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE ACO
DE ESPESSURA MiNIMA DE 3/16”, SEM UTILIZACAO DE SOLDA,
APRESENTANDO, NO MINIMO, MEDIDA ENTRE CENTROS DE 600
MM. TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS DE
FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE ALTURA MINIMA DA
VIGA E DE 50 MM COM ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50
COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE TAMPOES
INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE AGO SOLDAS COM

UNIDADE

41

FRISOKAR
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720,00

RS
29.520,00
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ACABAMENTO SE MODO A NAO PERMITIR ESCORIAS, NEM
VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA. BASES DA
LONGARINA EM FORMATO DE “T” OU “¥” INVERTIDO OU SIMILAR,
SENDO A HASTE VERTICAL DE INTERLIGAGAO DA BASE
HORIZONTAL AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTAGAO DOS
ASSENTOS,

MANUFATURADA EM TUBO DE SECAQ CIRCULAR, ELIPTICA,
RETANGULAR OU OBLONGA, DE DIMENSAO MINIMA DE LADO DE
50 MM, CONIFICADA OU ESTAMPADA EM SUA PORGAO SUPERIOR
PARA ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA OU NA PROPRIA VIGA,
PERMITINDO FACILIDADE DE TROCA EM EVENTUAIS CASOS DE
MANUTENGAO. BASE HORIZONTAL DA LONGARINA EM ACO
COM CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM PP E SAPATAS
PLASTICAS PARA ATRITO COM O PISO QUE PERMITAM
REGULAGEM

DE ALTURA PARA AJUSTAR POSSIVEIS DESNIVELAMENTOS DO
PISO. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE
2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO
PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU

SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICACAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE, NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICQS,
SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO

DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONALE,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAO DE CERTIFICACAQ JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE ESPECIALIZAGAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS
DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.COM 12
MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGCAO.
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CADEIRA TIPO LONGARINA 4 LUGARES ESPECIFICAGOES MINIMAS:

ASSENTOS E ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO.

COM ASSENTO E ENCOSTO DISPOSTOS EM LONGARINA DE 04

LUGARES, COMPOSTA POR ASSENTO MANUFATURADO EM

TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM

ALTA PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS

OBLONGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA

MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A

ASSCPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE

| ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPAGAMENTO

| LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR

DL REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE

MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA

ACOMODAGAO, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO

OBSTRUIR A

CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO

USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS

FRONTAIS

(ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAQ MINIMA DE

460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM PROFUNDIDADE

DA SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMQPLASTICO

POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO

ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE

MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA MELHORAR A

TROCA TERIMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM

DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS

PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL

| ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE

1 REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO

| A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA

| ACOMODAGAQ NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO
ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAQ VERTICAL

| TOTAL,

| EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250

‘L MIVI. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAQ

UNIDADE

24

FRISOKAR
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705,00

RS
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o,

£ ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E FIXADO
COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS
CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A
NAO PERMITIR ATRITO PIRETO DOS TUBOS METALICOS COM

0 PLASTICO DO ENCD‘ST!O, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS
SOB PRESSAO NA MEsr\}[A COR DO ESPALDAR COMO
DISPOSITIVOS DE FIXAGAQ PERMANENTES NA ESTRUTURA. 05
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO
PODERAQ SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS
ESPECIFICAS. ALTUR@})(}?\SSENTO ENTRE 420 A 450 MM.
CONJUNTO o W

METApco_ DE LONGARINA FORMADO POR DISPOSITIVOS EM "L
TIPO HASTE TUBULAR PARA JUNGAO DE ASSENTO E ENCOSTO
MANUFATURADOS EM AGO CARBONO TUBULAR DE SEGAO
OBLONGA COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X 1,20. ASSENTOS E
ENCOSTOS DISPOSTOS SOBRE TUBO LONGITUDINAL DE
SUSTENTACAO, CONFECCIONADO EM ACO CARBONO TUBULAR DE
MEDIDAS MINIMAS DE 30 X 50 X 1,5 MM. BASES EM FORMATO "T"
INVERTIDO, SENDO NO MINIMO TRES, SAO ACOPLADAS

AOS TUBOS LONGITUDINAIS POR MEIO DE CONE MORSE. TAIS
BASES SAO CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS DE ACO
CARBONO TUBULAR (DE SEGAO CILINDRICA PARA A HASTE
VERTICAL, COM DIAMETRO DE 51 MM E PAREDE DE 1,50 MM) E
BASE EM ACO CARBONO TUBULAR DE SEGAO QUADRADA, COM
MEDIDA DE 25 X 25 X 1,50 MM, COM CAPA INJETADA EM
POLIPROPILENO PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, PROVIDA DE
SAPATAS MANUFATURADAS EM TERMOPLASTICO

COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO. TODOS 0S
COMPONENTES METALICOS RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE,
ESTABILIZACAQ, FOSFATIZAGAO, PINTURA A PO, PELO PROCESSO
DE DEPOSICAO ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM EM
ESTUFA A 250 °C. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO CERTIFICADO DA ABNT OU
LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO
DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRICOES DO
PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONALE,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAO DE CERTIFICACAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZAGCAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.COM 12

MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICACAO

MESA EM POLIPROPILENO INJETAVEL QUADRADA ESPECIFICAGOES
MINIMAS: EMPILHAVEL DE 04 LUGARES MEDINDO

70X70X70 MATERIA-PRIMA 100% VIRGEM, TENDO, DESSA FORMA,
GARANTIA DE QUALIDADE DO MATERIAL; PRODUTO

ADITIVADO COM ANTI-UV, OU SEJA, RESISTENTE AOS RAIOS
SOLARES E DE FACIL LIMPEZA.DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES

COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA

DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

UNIDADE

107

IBAP
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81,00
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10

CADEIRA TIPO CADEIRA MONOBLOCO BRANCA SEM BRACO -
ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA RESISTENTE PRODUZIDA
COM MATERIA-PRIMA 100% VIRGEM, DE ALTA QUALIDADE. SER
ADITIVADO COM ANTI-UV, RESISTENTE AOS RAIOS SOLARES;
POSSUIR DESIGN MODERNOQ E CONFORTAVEL. SUPORTA PESO DE
ATE 120 KG; DIMENSOES APROXIMADAS DE (AX L X P) 88 X

40 X 39 CM. POSSUIR CERTIFICAGAO DO INMETRO, CONFORME
PORTARIA 213/07 £ NORMA DA ABNT NBR 14776. PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA PORTARIA INMETRO N¢ 166 DE
14 DE ABRIL DE 2021, “REQUISITOS DE AVALIACAQ DA
CONFORMIDADE PARA CADEIRAS PLASTICAS MONOBLOCO”, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

UNIDADE

IBAP

Poz S el D 0

VALOR GLOBAL

LOTE 8: CADEIRAS - AMPLA PARTICIPAGAO

-7 &

DUZENTOS E SESSENTA E
NOVE MIL, TREZENTOS E
QUARENTA E QUATRO REAIS

ITEM

ESPECIFICAGOES

UNIDADE

QUANT

MARCA
FABRICANTE

VR
UNITARIO

VR TOTAL

CADEIRA SECRETARIA DE ESCRITORIO FIXA - ESPECIFICACOES
MINIMAS: ESPALDAR BAIXO, SEM BRAGOS, ASSENTO E ENCOSTO
ESTOFADOS, ESTRUTURA FIXA. ENCOSTO ESTRUTURADO EM
CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
{STRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 40 MM. LARGURA MINIMA DO
ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 360 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM

ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE. NAO
SENDO USADO PERFIL DE PVC PARA OS BORDOS. FIXAGAO DOS
FLEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. LARGURA MINIMA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIES MINIMAS DE 460 MM.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO
CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR PRETO. SUPORTE DE JUNGAQ
DO ENCOSTO: EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE

6,35 MM, ESTAMPADA COM VINCO DE REFORGO ESTRUTURAL, OU
TUBO ELIPTICO OU OBLONGO DE AGO, DIMENSOES

MINIMAS 18X43X1,50 MM COM REFORGO INTERNO, COM
FIXACAO NA ESTRUTURA METALICA DA VIGA OU FLANGE (E NAO
DIRETO NO ASSENTO), PINTURA ELETROSTATICA A PO. ESTRUTURA
FIXA TIPO 04 PES MANUFATURADA EM AGO CARBONO DE SEGAO
OBLONGA COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM 1UBOS DE SEGAO
CILINDRICA. TODAS AS TERMINAGOES DE TUBO

DEVERAO SR PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM

| TERMOPLASTICO PRITO COM ACOPLAGEM TIPO EXTERNA.
SUPORTE DE ENCOSTO CONFECCIONADO EM DUAS HASTES
TUBULARES OBLONGAS E TODOS OS COMPONENTES METALICOS
DEVERAO SER DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS £ RECEBER
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO £ ACABAMENTO EM PINTURA
LLETROSTATICA A PO DE COR PRETA. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO TRABALHO t DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE
LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO

DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OQU DESCRIGOES DO
PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS

| OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,

| SEM I()LN'IIflLA(,f\L) DETALHADA DO PRODUTO OBIETO DA
ANALISE OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART QU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE

" QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO

| ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO

| TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE

| ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONALE,

UNIDADE

322

FRISOKAR

RS
240,00

RS
77.280,00
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AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE "

ESPECIALIZACAQ; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGCOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS. COM 12
MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICACAO.

CADEIRA DIRETOR COM BRACOS - ESPECIFICACOES MINIMAS: UNIDADE 43 FRISOKAR RS RS
GIRATORIA OPERACIONAL DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS, 723,00 31 089,00
CONFORME ABNT NBR 13962/2018, COM ESPALDAR MEDIO.
AJUSTES PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA |
DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO !
ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA DO
ENCOSTO E INCLINAGAO DO ENCOSTO, REGULAGENS TODAS
INDEPENDENTES. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE o
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS .,/6\ ‘““\
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE o
POLIURETANO /é\
INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE /
MINIMA DE 45 MM. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE . a 'X\
FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA (MINIMA): 450 MM. *CN 0
EXTENSAO VERTICAL (MINIMA): 400 MM. AJUSTE DE ALTURA =
DO ENCOSTO: EM NO MINIMO 6 PONTOS, COM CURSO VERTICAL . I
MINIMO DE AJUSTE DE 60 MM. FAIXA DE INCLINAGAO N L —
MINIMA DO ENCOSTO: 25 GRAUS. ASSENTO: ESTRUTURADO EM L e
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA S '43,
MEDIA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL Yoo Lwy A .-
DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA, DE ESPESSURA 1.2 -7
MEDIA PREDOMINANTE MINIMA DE 40 MM. FIXAGAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. SEM USO DE PERFIL DE
BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO. ASPECTOS

DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA
(MINIMA): 460 MM. PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE

(MINIMA): 460 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO
EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO.
MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO,
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO

DO ENCOSTO DE MANEIRA INDEPENDENTES ENTRE S|
(MECANISMO DO TIPO 02 ALAVANCAS), CUJO MATERIAL DO
SUPORTE DE

ENCOSTO SEJA EM AGO COM NO MINIMO 3,0 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE E VINCOS DE REFORGO ESTRUTURAL. BRAGCOS
REGULAVEIS COM CORPO EM CHAPA OU TUBO DE AGO OU AINDA
EM PECA INJETADA TOTALMENTE EM RESINA DE

ENGENHARIA DO TIPO PP COM FIBRA DE VIDRO OU POLIAMIDA
COM FIBRA DE VIDRO, EM TODAS ESSAS OPGOES O BRACO
SUPORTA 0S ENSAIOS DE FADIGA E CARGA ESTATICA NO APOIA
BRAGO DA ABNT NBR 13962:2018, QUANDO EM AGO, COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO. CARENAGEM E APOIAS
SUPERIORES INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE COR PRETA DO
TIPO

PP, COM BOTAO DE ACIONAMENTO DA ALTURA DOS. AJUSTE COM
CURSO MINIMO DE 60 MM E, EM NO MINIMO, 6 PONTOS.
LARGURA UTIL MINIMA DO APOIA BRACO DE 60 MM E
COMPRIMENTO UTIL DE NO MINIMO 235 MM. COLUNA: COLUNA
PARA

AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM
CLASSIFICAGAO DE QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS
CONFORME NORMA EN DIN 16955:2017, COM CURSO VERTICAL
DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM, DOTADA |
OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA DE LARGURA.
ACABAMENTO E PROTEGCAO DA COLUNA. BASE DE CINCO PATAS
EM AGO

TUBULAR SECi\O SEMI OBLONGA OU SIMILAR, COM ALTURA DA
VIGA DE 30 MM E ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50

MM, ESTAMPADA E FUNDIDA A CONICO OU ANEL OU ANEIS
CENTRAIS PARA ALOJAMENTO DA COLUNA E COM ESTAMPAGEM
QUE PERMITEM EFICIENTE FIXAGAO DO PINO DOS RODIZIOS EM
USO DE SOLDA OU BUCHAS PLASTICAS. AGO PINTADO
ELETROSTATICAMENTE DE COR PRETA E COM CARENAGEM UNICA
INJETADA EM PP DE COR PRETA PARTA, PELO MENOS A

PORGAO SUPERIOR DAS PATAS. RODIZIOS: DE DUPLQ GIRO DO
TIPO “H” COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM
ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXAGCAO DO RODIZIO A BASE SEM
O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA, DIAMETRO DAS

>
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RODAS DE, NO MINIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS.PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO £ DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO ERGONOMICO EM
CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-
17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO
DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM
IMAGENS E/0U DESCRICOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS
£/0U DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES

NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA
IDENTIFICACAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAQ
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS

SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO DA GUIA E DOCUMENTO

CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZACAO
DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL

AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAQO DE CERTIFICAGAO
JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZACAO; SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE
GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

il
R A

CADEIRA PRESIDENTE COM BRACOS ~ESPECIFICAGOES MINIMAS:
GIRATORIA OPERACIONAL DE ENCOSTO TELADO ALTO COM
APOIO DE CABECA, TIPO B, CONFORME ABNT NBR 13962:2018,
COM BRACOS REGULAVEIS EM ALTURA E AJUSTES
INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO
GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA

DOS BRAGOS, ALTURA DO APOIO LOMBAR E INCLINAGAO
SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO E ANGULO DO APOIO DE
CABEGA E INCLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTOQ.
ASSENTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO DE ESPESSURA
MEDIA MINIMA DE 12 MM. ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA
(MOLDADA) DE POUURETANO FLEXIVEL E DOTADO DE CONTRA
CAPA PLASTICA INJETADA EM PP SEM USO DE PERFIL EXTRUDADO
£M PVC PARA ARREMATE DE BORDOS. LARGURA DE NO

MINIMO 500 MM £ PROFUNDIDADE MINIMA DE SUPERFICIE DO
ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA
ESPUMA DE, NO l\/lf‘w\J?M(), 50 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E
DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER

| OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR
PRETO DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. EM

AMBAS AS OPCOES, COM COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS
PARA PERFEITA MODELAGEM DO ESTOFADO. ENCOSTO EM

TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER OU POLIMERO SIMILAR
ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA DE
ENGENHARIA COM ADICAQ DE FIBRA DE VIDRO COM HASTES
LATERAIS TRASEIRAS DO QUADRO COM 30 MM DE LARGURA
MINIMA, OFERECENDO NO MINIMO, CONFORMIDADE COM
ENSAIOS DE RESISTENCIA [ DURABILIDADE PREVISTOS NA ABNT

! NBR 13962:2018. O ESPALDAR E INTERLIGADO AQ MECANISMO

| ATRAVES DO PROLONGAMENTO DO QUADRO DO ENCOSTO
INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ESPALDAR PROVIDO DE
APOIO LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA, INJETADO EM
POLIPROPILENO. O APOIO LOMBAR INDLPENDENTE £ PROVIDO DE
DOIS MANIPULOS PARA FACILITAR A EMPUNHADURA E AJUSTE
ENQUANTO O USUARIO ESTA SENTADO NA POLTRONA,
DIMENSOES MINIMAS UTEIS DO APOIO LOMBAR DE 310 MM DE
LARGURA POR 80 MM DE EXTENSAO VERTICAL. ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO

| FIXO

DE SIMETRIA DA PEGA: MINIMO DE 590 MM, LARGURA DO
ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EV SUA
POSICAQ INICIAL: MINIMO DE 460 MM. APOIO DE CABEGA
REVESTIDO E ESTOFADO COM ESPUMA FLEXIVEL DE PU,
ESTRUTURADO EM CHASSI INJETADO EM TERMOPLASTICO COM
CONTRA CAPA IGUALMENTE INJETADA, AMBOS DE COR PRETA,
REVESTIMENTO DE COR PRETA, AJUSTES INDEPENDENTES DE
ALTURA E AJUSTE DE ANGULO. MECANISMO DE RECLINAGAO DE
ASSENTQ F ENCOSTO SINCRONIZADO DO TIPO AUTO AJUSTAVEL

| OU PESO PESSOA OU SIMILAR, COM AJUSTE AUTOMATICO DA

| TENSAQ DO SISTEMA DE RECLINACAO, EQUIPADO COM 3 PONTOS
DE PARADA COM SISTEMA ANTI-IMPACTO E COM TODOS 0S

UNIDADE

65

FRISOKAR

800,00

RS
52.000,00
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ASPECTOS DE SEGURANGA AO USUARIO PRESERVADOS
CONFORME ABNT NBR 13962:2018. PINTURA ELETROSTATICA A |
PO DE

COR PRETA PARA AS PARTES METALICAS EXTERNAS E APARENTES
DO MECANISMO. ACABAMENTOS E PROTEGOES INJETADOS

EM TERMOPLASTICO DE COR PRETA. BASE GIRATORIA ARCADA DE
CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO DE RESINA DE
ENGENHARIA DE C_OR' PRETA, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO
TOTAL DE 680 MM E FORMATO PIRAMIDAL. COLUNA A GAS

PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E
AMORTECIMENTO AO SENTAR EM CONFORMIDADE COM EN DIN
16955:2017 E CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 100 | |
MM. RODIZIOS DE DUPLO GIRO INJETADOS EM POLIAMIDA, i

COM BANDA DE RODAGEM EM PU, CUJA FIXACAO DISPENSE

SOLDA OU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS, A A

CUJO DIAMETRO DE FIXACAO MINIMO E DE 10 MM E COM ANEL /, “\C‘P L 0
METALICO ELASTICO. BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA, A 6\
COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA DE $ é

s t
h ' \} )
ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU ; v' ,}(. 7
POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO. CARENAGEM DO BRAGO s 1° "
b=,

INJETADA EM POLIPROPILENO. O APOIA BRAGO DEVE SER
INJETADO EM PP COM DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE ¢ - | ~
LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE G} /Q
REGULAGEM DE ALTURA DE 80 MM. AJUSTE DE ALTURA DOS o

BRAGOS ACIONADO POR BOTAO COM MOLA DE AUTO RETORNO, i
PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA.
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 - ITEM 17.3 (MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICAGOES DE
EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO
AMBIENTAL: - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018. - LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS
DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU
4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO,
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU
FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS

FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS
OBJETO

DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM
IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE.
05 LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART
OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITACAO DA
GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO.
CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO,
DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O

PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARACAO DE
CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL

AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE
ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA

LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO
MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIOS OU DEFEITOS DE

FABRICACAO
CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA ESPECIFICAGOES MINIMAS: UNIDADE | 207 FRISOKAR | R$ R$
GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, CONFORME 497,00 102.879,00

ABNT NBR 13962/2018 COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO.
AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360
GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA E INCLINAGAO DO
ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
ESTRUTURAIS,ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DE, NO

MINIMO, 40 MM. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM,
EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM,

AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM
CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM
ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM,
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ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA
PREDOMINANTE. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AOQ CHASSI DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
| METRICA SEM USO DE PERFIS DE BORDO EXTRUDADOS EM
| PVC. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO
| TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO. LARGURA £
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM.
MECANISMO:
MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE
POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO,
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO
ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA
DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHAPA DE AGO CARBONO
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA
A0S DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG
OU ELETROFUSAQ OU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA.
SUPORTE-DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA
DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO
PERMANENTE QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO.
MECANISMO DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA,.A PORGAO DO
ENCOSTO.DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE
MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO E CAPAZ DE
TRAVAR 0 ENCOSTO EM QUALQUER POSICAO AO LONGO DO
CURSO ANGULAR DE INCLINACAO DE 25 GRAUS (MINIMO).
| EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM AGO
| CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 3 MM, TAL
| SUPORTE DO ENCOSTO £ OBRIGATORIAMENTE PROVIDO DE
| CARENAGEM PLASTICA DE PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA
! EM POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA),
PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA
ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO
DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO.
ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM
CHAPA DE AGO E/OU EXPOSTOS APRESENTAM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E
POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE
ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM
CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS
CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA EN DIN 16955/2017. BASE
CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM AGO TUBULAR DE SEGAO
| RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO PERFIL
TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 30 X 1,50 MM, SOLDADAS
POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM METAL INERT GAS
EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO
DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO E ADMITIDO O USO DE
BUCHA PLASTICA QU SOLDA PARA FIXAGAO DO PINO DO RODIZIO,
PARA FACILITAR EVENTUAIS MANUTENCOES, O MESMO
| DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIZIOS: DE
DUPLO GIRO DO TIPO “H”, COM BANDA DE RODAGEM EM
| NYLON [ DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO PELOS
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/2018, COM EIXO
| VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO
| METALICO PARA FIXACAQ DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE
BUCHA
PLASTICA OU SOLDA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGCAO CERTIFICADO DA ABNT OU
LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO
DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS £/0U DESCRIGOES DO
PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICACAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
| DEVIDA ART QU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA £ DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR
| CASOENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO
| DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAQ DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,

o anlCl
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DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZACAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.COM 12
MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO

CADEIRA PARA AUDITORIO - ESPECIFICACOES MINIMAS:
CONJUNTO RESPONSAVEL POR SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E
RESISTIR A TODOS 0S ESFORGOS E SOLICITAGOES INERENTES. COM
ESTRUTURA DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM A
| FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA

| CONFORTAVEL E ERGONOMICA. COM SUSTENTAGAO DA REGIAO
DO .
APOIO LOMBAR E QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE
ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS; CARACTERISTICAS:
FIXA, R
INDEPENDENTE, EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM
ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE 1SMM, COM ESPUMA D45
ANATOMICA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA, COM
DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, , CONTRA ENCOSTO
PERSONALIZADO
COM BORDADO DA LOGOMARCA DO ORGAO SOLICITANTE, NO
MESMO TECIDO DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO
POLYESTER NA COR A DEFINIR, POSSUIR CONTRA ENCOSTO, COM
SALIENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR; DEVE
TER BORDAS FRONTAIS E LATERAIS ARREDONDADAS; POSSUIR
BOLSO NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO PARA COLOCAR
CANETA, LIVRO, COPO E OUTROS ITENS; POSSUIR ENCAIXES
LATERAIS EM ACO PARA NIVELAMENTO E EMPILHAMENTO
LATERAL
PARA MELHOR ORGANIZAGAQ; DIMENSOES MINIMAS DE
ENCOSTO (MM): 450 EXTENSAO VERTICAL X 450 LARGURA X 50
ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA NA SALIENCIA PARA APOIO DA
REGIAO LOMBAR; DIMENSOES DE ASSENTO (MM): 450
PROFUNDIDADE (DE SUPERFICIE) X 450 LARGURA X 70 DE
ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA ESPUMA; DIMENSOES DA
ESTRUTURA (MM): ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A CABECEIRA
DO ENCOSTO: 880 X ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A AO
ASSENTO: 470; ESTRUTURA DESENVOLVIDA POR TUBOS
INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO MECANICA DE AGO CARBONO
ABNT

1008/1020 NAS DIMENSOES DE DIAMETRO DE 25,40 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,50MM, CONFORMADOS PELO
PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS; POSSUIR
SUPORTE DE ENCOSTO EM DUAS HASTES TUBULARES COM TUBO
DE ACO OBLONGO COM PAREDE DE 1,2 MM; POSSUIR TAMBEM
TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE AGO; POSSUIR
SAPATAS PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADO; ESTRUTURA
METALICA DEVERA RECEBER TRATAMENTO DE DESENGRAXE,
DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO ANTIFERRUGEM PINTADA COM
TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA; NA LOCALIZAGAO DOS FUROS
SAO INSERIDAS, DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAO COM GARRAS,
FABRICADA EM AGCO CARBONO. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGCAO
CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO ERGONOMICO EM
CONFORMIDADE
COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA
423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO
MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU
DESCRIGCOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU
DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO
LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA
IDENTIFICAGAO
DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS
LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAQ DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO
CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA,
CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,

UNIDADE

NEW MOBILI

= R;,i -
! 450,00
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251.100,00
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"~ I 'DECIARACAO DE CERTIFICACAO JUNTO A ABERGO DO

PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZAGAQ; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.COM 12
MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

CADEIRA TIPO LONGARINA 3 LUGARES ESPECIFICAGCOES MINIMAS:
ASSENTQS E ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO.

COM ASSENTO E ENCOSTO DISPOSTOS EM LONGARINA DE 03
LUGARES, COMPOSTA POR ASSENTO MANUFATURADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM
ALTA PRESSAQ, DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS
OBLONGQS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA
MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A
ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR
DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE
MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA
ACOMODACAQ, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO
OBSTRUIR A

| CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO

| USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS
FRONTAIS

(ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE
460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM PROFUNDIDADE

DA SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO
ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE
MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA MELHORAR A
TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM
DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS

PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPAGAMENTO LONGITUDINAL
ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE

REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO
A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA

ACOMODAGAQ NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO
ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL
TOTAL,

EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250
MM, O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO

£ ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAQO E FIXADO
COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS
CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A
NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM

O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS
SOB PRESSAQ NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO
DISPOSITIVOS DE FIXAGAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO
PODERAO SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS

| ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM

| CONJUNTO

METALICO DE LONGARINA FORMADO POR DISPOSITIVOS EM “L"
TIPO HASTE TUBULAR PARA JUNGAO DE ASSENTO £ ENCOSTO
MANUFATURADOS EM ACO CARBONO TUBULAR DE SEGAO
OBLONGA COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X 1,20. ASSENTOS E
ENCOSTOS DISPOSTOS SOBRE TUBO LONGITUDINAL DE
SUSTENTAGAO, CONFECCIONADO EM ACO CARBONO TUBULAR DE
MEDIDAS MINIMAS DE 30 X 50 X 1,5 MM. BASES EM FORMATO "T"
INVERTIDO, SENDO NO MINIMO TRES, SAO ACOPLADAS

AOS TUBOS LONGITUDINAIS POR MEIO DE CONE MORSE. TAIS
BASES SAQ CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS DE ACO
CARBONO TUBULAR (DE SEGAO CILINDRICA PARA A HASTE
VERTICAL, COM DIAMETRO DE 51 MM £ PAREDE DE 1,50 MM) E
BASE EM ACO CARBONO TUBULAR DE SEGAO QUADRADA, COM
MEDIDA DE 25 X 25 X 1,50 MM, COM CAPA INJETADA EM
POLIPROPILENO PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, PROVIDA DE
SAPATAS MANUFATURADAS EM TERMOPLASTICO

COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAC. TODOS 0OS
COMPONENTES METALICOS RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE,
ESTABILIZACAQ, FOSFATIZAGAO, PINTURA A PO, PELO PROCESSO
DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM EM
ESTUFA A 250 2C. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAQ CERTIFICADO DA ABNT OU
LAUDO ERGONOMICO EMI CONFORMIDADE COM REQUISITOS

| APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO

UNIDADE

126

FRISOKAR

RS
500,00

RS
63.000,00
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DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/0OU DESCRICOES DO
PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA LOS.COM 12
MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO

ETURS

-
£,

CADEIRA TIPO LONGARINA 3 LUGARES ESTOFADOS
ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTOS ESTRUTURADO EM CHASSI
DE

POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO

INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 45
MM E COM CARENAGEM PARA CONTRA ENCOSTO INJETADA

EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE QS
PONTOS DE FIXAGAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI

DO ESPALDAR E QUE NAO DEIXE-O ACESSIVEL. LARGURA MINIMA
DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 360 MM. ASSENTOS: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM

ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MEDIA MINIMA. FIXAGAO DOS

ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO

0 USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO
CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA MINIMA DE 460 E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA DE 450 MM, SUPORTE DO
ENCOSTO EM CHAPA DE AGO VINCADA COM LARGURA MINIMA DE
75 MM E ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM OU EM PECA

TUBULAR SECAO OVAL, OBLONGA OU ELIPTICA COM DIMENSOES
MINIMAS DE 18 X 43 X 1,50 MM COM REFORGO INTERNO
MACICO OU TUBULAR, OVAL OU CILINDRICO, DE DIAMETRO
MINIMO DE 12,70 MM, AMBAS AS OPGOES DEVEM SER PINTADAS
EM PINTURA ELETROSTATICA DE COR PRETA E DOTADA DE
CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO (NAO SERAO
ACEITAS CAPAS SANFONADAS FLITAS POR SOPRO). SUPORTE DE
ENCOSTO DEVE APRESENTAR RESISTENCIA COMPATIVEL COM

AS PRECONIZACOES DA ABN NBR 16031:2012, NO MINIMO. VIGA
DE SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS : FLANGES UNIVERSAIS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA
MINIMA DE 2,25 MM LIGADAS AO TUBO TRANSVERSAL DE
SUSTENTACAQ DOS ASSENTOS ATRAVES DE ABRAGADEIRA EM
FORMATO DE “U”, MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE AGO
DE ESPESSURA MINIMA DE 3/16”, SEM UTILIZAGAO DE SOLDA,
APRESENTANDO, NO MINIMO, MEDIDA ENTRE CENTROS DE 600
MM. TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS DE
FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE ALTURA MINIMA DA
VIGA E DE 50 MM COM ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DF 1,50
COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE TAMPOES
INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE ACO SOLDAS COM
ACABAMENTO SE MODO A NAO PERMITIR ESCORIAS, NEM
VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA. BASES DA
LONGARINA EM FORMATO DE “T” OU “Y” INVERTIDO OU SIMILAR,
SENDO A HASTE VERTICAL DE INTERLIGACAO DA BASE
HORIZONTAL AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS
ASSENTOS,

UNIDADE

123

FRISOKAR

RS
720,00

RS
88.560,00
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MANUFATURADA EM TUBO DE SEGAO CIRCULAR, ELIPTICA,
RETANGULAR OU OBLONGA, DE DIMENSAO MINIMA DE LADO DE
50 MM, CONIFICADA OU ESTAMPADA EM SUA PORCAO SUPERIOR
PARA ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA OU NA PROPRIA VIGA,
PERMITINDO FACILIDADE DE TROCA EM EVENTUAIS CASOS DE
MANUTENCAO. BASE HORIZONTAL DA LONGARINA EM ACO
COM CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM PP E SAPATAS
PLASTICAS PARA ATRITO CQM O PISO QUE PERMITAM
REGULAGEM r

DE ALTURA PARA AJUSTAR POSSIVEIS DESNIVELAMENTOS DO
PISO. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTQS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE
2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO
PRODUTO E/QU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU

SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAQO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICAGCAQ DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. 0S LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITACAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO

DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM £ DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZACAO DO PROFISSIONALE,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO

| PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE

DE ESPECIALIZACAQ; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS
DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA LOS.COM 12
MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGCAOQ.

2V

CADEIRA TIPO LONGARINA 4 LUGARES ESPECIFICAGOES MINIMAS:

| ASSENTOS £ ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO.

COM ASSENTO E ENCOSTC DISPOSTOS EM LONGARINA DE 04
LUGARES, COMPOSTA POR ASSENTO MANUFATURADO EM

[ TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM

ALTA PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS
OBLONGQS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA
MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A
ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPAGAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR
DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE
MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA
ACOMODAGAO, NAQ DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO
OBSTRUIR A

CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS

| FRONTAIS
| (ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAQO MINIMA DE

460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM PROFUNDIDADE

DA SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO
ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE
MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA MELHORAR A
TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM
DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS

PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPAGAMENTO LONGITUDINAL
ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE

REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO
A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA

/\COI\/IOD/\(,I\O NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO
ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAQO VERTICAL
TOTAL,

EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250
MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO

£ ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E FIXADO
COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS
CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A
NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM

O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS
SOB PRESSAO NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO

UNIDADE

74

FRISOKAR

RS
705,00

RS
52.170,00
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DISPOSITIVOS DE FIXACAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS |
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO '
PODERAOQ SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS }
ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM.
CONJUNTO ‘
METALICO DE LONGARINA FORMADO POR DISPOSITIVOS EM "L" ‘
TIPO HASTE TUBULAR PARA JUNCAO DE ASSENTO E ENCOSTO N ;
MANUFATURADOS EM AGO CARBONO TUBULAR DE SEGAO ,«’"‘i p’""‘-\ |
OBLONGA COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X 1,20. ASSENTOS E AL

ENCOSTOS DISPOSTOS SOBRE TUBO LONGITUDINAL DE @0 ‘
SUSTENTACAO, CONFECCIONADO EM AGO CARBONO TUBULAR DE
MEDIDAS MINIMAS DE 30 X 50 X 1,5 MM. BASES EM FORMATO “T" I
INVERTIDO, SENDO NO MINIMO TRES, SAO ACOPLADAS . QNo

AOS TUBOS LONGITUDINAIS POR MEIO DE CONE MORSE. TAIS e Rt |
BASES SAO CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS DE ACO :

CARBONO TUBULAR (DE SECAO CILINDRICA PARA A HASTI W —

VERTICAL, COM DIAMETRO DE 51 MM E PAREDE DE 1,50 MM ) E
BASE EM AGO CARBONO TUBULAR DE SEGAO QUADRADA, COM ) 6’
MEDIDA DE 25 X 25 X 1,50 MM, COM CAPA INJETADA EM ‘\d - \N d
POLIPROPILENO PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, PROVIDA DE 2 bl
SAPATAS MANUFATURADAS EM TERMOPLASTICO

COPOLIMERO INJETADQ EM ALTA PRESSAO. TODOS 0S
COMPONENTES METALICOS RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE,
ESTABILIZAGAO, FOSFATIZAGAO, PINTURA A PO, PELO PROCESSO
DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM EM
ESTUFA A 250 2C. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-1%3(MOBILIARIO PARA

POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERFO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO CERTIFICADO DA ABNT OU
LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO

DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO,DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRICOES DO
PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. 0S LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITACAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE

ESPECIALIZACAQ; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.COM 12

MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO

L

MESA EM POLIPROPILENO INJETAVEL QUADRADA ESPECIFICAGOES | UNIDADE | 322 IBAP RS RS
MINIMAS: EMPILHAVEL DE 04 LUGARES MEDINDO 81,00 26.082,00
70X70X70 MATERIA-PRIMA 100% VIRGEM, TENDO, DESSA FORMA,
GARANTIA DE QUALIDADE DO MATERIAL; PRODUTO

ADITIVADO COM ANTI-UV, OU SEJA, RESISTENTE AOS RAIOS
SOLARES E DE FACIL LIMPEZA.DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E |
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICAGCOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM |
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES
COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA

DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

CADEIRA TIPO CADEIRA MONOBLOCO BRANCA SEM BRACO - UNIDADE 1508 IBAP RS RS
ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA RESISTENTE PRODUZIDA 46,00 69.368,00
COM MATERIA-PRIMA 100% VIRGEM, DE ALTA QUALIDADE. SER
ADITIVADO COM ANTI-UV, RESISTENTE AOS RAIOS SOLARES;
POSSUIR DESIGN MODERNO E CONFORTAVEL. SUPORTA PESO DE
ATE 120 KG; DIMENSOES APROXIMADAS DE (A X L X P) 88 X

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com
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"40 X 39 CM. POSSUIR CERTIFICAGAO DO INMETRO, CONFORME
PORTARIA 213/07 E NORMA DA ABNT NBR 14776. PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA PORTARIA INMETRO N@ 166 DE
14 DE ABRIL DE 2021, “REQUISITOS DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE PARA CADEIRAS PLASTICAS MONOBLOCO”, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

VALOR GLOBAL

LOTE 27: MOBILIARIO ESCOLAR - COTA 25% ME/EPP

R$
813.528,00

OITOCENTOS E TREZE MIL,
QUINHENTOS E VINTE E OITO
REAIS

ITEM | ESPECIFICAGOES

UNIDADE

QUANT

MARCA
FABRICANTE

VR VR TOTAL
UNITARIO

CONJUNTO MESA £ CADEIRA PARA PROFESSOR - ESPECIFICAGOES
MINIMAS: MESA MEDINDO (A X L X P)
740MMX1200MMX600MM COM VARIAGAO DE +/- 5%. NA COR
CINZA. COM TAMPO E CORPO MACIGOS CONFECCIONADOS EM
MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE
PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAQ.
ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE
USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR AZUL. POSSUIR
GAVETEIRO AEREQ COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X LX P)
200MMX290MMX375MMCOM COM VARIAGAQ DE +/- 5%.
ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA
TIPO YALE COM CHAVES, BOTIAQ, E LINGUETA; POSSUIR
PUXADORES TIPO ALCA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO; PES
DA MESA CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS

AS FACES NA COR CINZA MEDINDO 680MM(A) X 600MM(L) COM 2
[SPACADORES INJETADQS EM POLIESTIRENO COM PINTURA
METALIZADA NA MEDIDA DE 15MM(A) X SOMM(L) UTILIZADOS
COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES,

| PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (SMM)DE
POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO
AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE
15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; CADEIRA FIXA,
EMPILHAVEL, SEM BRACOS - EMPILHAVEL, SEM BRAGOS, DE
ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
NA COR PRETO; A CADEIRA NAO DEVE TER AJUSTE OU
REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO. COMPOSTO POR ASSENTO
| MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO

| COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO
ANATOMICO, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS
APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA
COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR
EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM
ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES
ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA
GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE
0 USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODAGAO, NAO

DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO
SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, O
REFFRIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS FRONTAIS
(ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE
460

MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO INJETADQ EM ALTA PRESSAQ, DE FORMATO
ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE
MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA MELHORAR A TROCA
TERMICA COM O AMBIENTE [ FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM

DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS

| COM ESTOFADOS. NO ESPAGAMENTO LONGITUDINAL ENTRE
FSSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA
GARANTIR A ADERENCIA Nt (,LS.S{\I‘.IA, Dt MODO A PERMITIR

QUFE O USUARIC 1ENHA PERFEITA ACOMODACAO NO ESPALDAR.
| DIMENSIONAL MINIMO DG ENCOSTO 460 Mivi LARGURA X

[ 300 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL, EXTENSAQ VERTICAL

i MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250 MM. O ASSENTO E FIXO
| A

| ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM

1 PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAQ E FIXADO COM PARAFUSQS,

| DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE

| ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A NAQ
PERMITIR

ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO
ENCOSTO, ESTE CONJUNTC RECEBE DOIS PLUGS SOB PRESSAO NA
MESMA COR DO ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXAGAO

UNIDADE

100

NEW MOBILI

RS 440,00 RS
44.000,00

ALY i
dyove 27
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PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS PARAFUSOS F PLUGS DE
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO PODERAO SER RETIRADOS
SEM O USO DE FERRAMENTAS ESPECIFICAS. ALTURA DO

ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM. ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PES
MANUFATURADA EM ACO CARBONO TUBULAR DE SECAO
OBLONGA COM MEDIDAS MINIMAS DE 16 X 30 X 1,2 MM, COM
TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE SEGAO CILINDRICA
COM MEDIDAS DE 19,00 X 1,2 MM OU 22,23 X 1,2 MM. TODAS AS
TERMINACOES DE TUBO DEVERAO SER PROTEGIDAS POR
PONTEIRAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO PRETO COM
ACOPLAGEM TIPO EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO
CONFECCIONADO

EM DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X
1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS COMPONENTES

METALICOS DEVERAO SER DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS,
FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR
PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA E
POSTERIOR SECAGEM E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA A 250

2C. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR
GARANTIA CONTRA DEFEIT.OS DE FABRICAGAO DE, NO

MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICANTE

DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS). PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO ATRAVES
DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS

TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS,
RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA DA NR-17, CONTENDO
IMAGEM E ESPECIFICACAO DO PRODUTO, ASSINADO POR MEDICO
OU ENGENHEIRO DO TRABALHO, OU POR ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM DOCUMENTO
PROFISSIONAL COMPROBATORIO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.
PARA TODOS 0OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £

ASSEGURADA A ACEITACAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A
5%, PARA MAIS OU PARA MENOS..

CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA,
TAMANHO: 1 - CJA-01-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE
0,93 A

1,16) 1. DESCRIGAO

CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM

CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM
APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PIASTICO
TECNICO, MONTADO SCBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO,
CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADC.

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO £ ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO

CONSTITUINTES - MESA

TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENQ), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR LARANJA,
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL

EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS),
NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X
466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
E +/- 1IMM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA

TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO
FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR

EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO.

OBS. 1: 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO

UNIDADE

NEW MOBILI

R$ 435,70

RS
217.850,00
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OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA
| DE

MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADROS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM

COSTURA, SECCAQ OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); )

TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE “C”, COM SECGAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM);

PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO:- LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE

38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). °

FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: iﬂ;l
06 PORCAS ALTAS COM FLAINGE, COM ROSCA METRICA M6 \.;‘
(DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS _6 o
TRONCOCONICOS N <
DO PROPRIO TAMPO; : 5 Ne ’} '\,
06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), y
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA

ﬂ
>
, % o
PANELA, FENDA PHILLIPS. L
N
<

| FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES A
DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8MM, ’Ab
COMPRIMENTO 12MM A Y .4@
| PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, o HW d/
[ ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, : N2
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN
£ ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAQ DO “MODELO
FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6MIM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAQO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS).
OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
£M PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
[STUFA, ACABAMENTO 11SO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA
CONSTITUINTES - CADEIRA
|« ASSENTO £ ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERQ VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJLTADOS, NA COR
LARANJA (VER
REFERENCIAS). DIMENSCES, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO £ DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM
DEVEM SCR INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPQ INSLRT), INDICANDO
MES
£ ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS)
« ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). » FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE
4.8MM, COMPRIMENTO 12MM. » SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
| MINERAIS, INJCTADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS),
| FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR
| DIMENSOLS, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME PROJETO
| NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GKAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
1 MODELO, E © NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
| COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLOGIRATORIO DE 5 OU 6MM
| DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
_| FABRICACAQ (CONFORME INDICAGAONO
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PROJETO).

OBS. : O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER ]

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOCMPANHADO ‘ |
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. « NAS PARTES METALICAS i

DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE |

ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA |

SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. » PINTURA DOS FLEMFNTOS |

METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, }

ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, T
ESPESSURA S /\@\C ‘PAL\\

MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). (N 06'
IDENTIFICAGAD DO PADRAO DIMENSIONAL * O CONJUNTO s A3 <O
INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO DO PADRAQ I qﬁﬂl v
DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A NA ESTRUTURA DA 0L G e}
MESA,-LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR =] >
‘DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO = //L_ - ;
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME W\ (~

PROJETO GRAFI CO E APLICAGAOQ. » PARA IMPRESSAO EM N

TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS i
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ~ . d\Né il
ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO / PINTURA EM PO i
EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS,

ESTAS IMPRESSOES TENHAM FI XACAO PERMANENTE, NAO SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVE!S DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE
IDENTIFICAGAD DA

CONFORMIDADE » O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFI CACAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO

DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O ANEXO A DA ‘ ;
PORTARIA INMETRO N2 105). * OS SELOS DEVEM SER Fi | i
XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO }
DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. ‘
OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR “SELO INMETRO
DE

IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

REFERENCIAS

* LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO -
PARA

REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - "FORMICA" OU
"PERTECH" OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE i
(*)a28 C. |
* LAMINADO DE ALTA PRESSAQ - ACABAMENTO TEXTURIZADO - |
PARA

REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E
DA FACE

SUPERIOR DO ASSENTO -"FORMICA" OU "PERTECH" OU
EQUIVALENTE

- COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C.

« CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) COM
ESPESSURA DE 0,6MM - "FORMICA" OU "PERTECH" EQUIVALENTE.
« FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM "REHAU" OU
EQUIVALENTE

- COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. i
» COMPONENTES INJETADOS: *
- ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR LARANIA - !
REFERENCIA

PANTONE (*) 151 C.

* PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA -
REFERENCIA

RAL (**) 7040.

« IDENTIFI CACAO DO PADRAQ DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA

- COR LARANJA (SOBRE FUNDQ CINZA) - REFERENCIA PANTONE (*)
151 C.» IDENTIFI CACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO
DA CADEIRA

- COR BRANCA (SOBRE FUNDO LARANJA).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES

LACK

OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM
AS ETIQUETAS

A SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR
ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ

« IMPRESSAQ COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X
297MM

(A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA
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MINIMA 75G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER
COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA.

+ FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI
XADO

COM FI TA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA
PARTE

SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA
PARTE )

EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO”

1 « FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E ' ﬂ'\(: ‘.P

i DUAS "x\\) 4(

| | CADEIRAS. : _ o\
EMBALAGEM N> <

-

« MESA: . S-No & §° l\ “© '
- RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE e J_ >
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA 1 O
ADEQUADA AS CARACTER{STICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A ) / % :

PARTE t. IV G ‘”
EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDQOES DE SISAL, RAFI A OU FI )){’

TILHO . : v 40
DE POLIPROPILENO; il C””d 5
| - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM oty S

TUBETES DE ESPUMA.

o CADEIRA:

- EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO

E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA

! ADEQUADA

| | AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;

| | - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
[ TUBETES DE ESPUMA.

« ACOPLAR £ AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM
DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO
PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI GURE UM
UNICO

VOLUME.ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM Fi LME
TERMOENCOLHIVEL

| | ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA

[VITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA £

UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO
DURANTE O

MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.

« NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE

i
1

SUA REMOGCAO

« NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAQ, TAIS COMO FI LMES FI NOS
| PARA

EMBALAR ALIMENTOS.

« ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO

[XTERNO

DE CADA VOLUME, ROTULQS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFI
! CAGAO DO

FABRICANTE £ DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E
| ORILNTACOES

« NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO
| COM O PRODUTO.
1OLERANCIAS DIMENSIONAIS
| « ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,

|
|
\
|
|
{ SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGLM,
|
f
|
|

SEM
[ PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
| COMPONENTES,
! | SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A
| SEGUIR:
‘ - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU
NAS

ESPECIFI CAGOES;
MAIS OU MENQOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,

QUANDO

! AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU

! NAS ESPECIFI CAGOES

|
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- MAIS OU MENOS (+/-)1MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO
AS

TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFI CAGOES;

- MAIS OU MENOS (+/-)12 PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS

NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS

ESPECIFI CAGOES;

- MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS
OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURACOES E
RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NO

PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGOES.

0BS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES
DECORRENTES ;

DAS.CONTRACOES DOS MATERIAIS. DEVEM SER DIMENSIONADAS
DE

MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NO ITEM
ACIMA.

* ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS *

DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS
ABNT.GARANTIA

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE £
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS)

DOCUMENTAGAQ TECNICA

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS., A
SEGUINTE DOCUMENTAGAQ TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA
CERTIFICACAQ, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT
NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

FUNDAMENTO:

COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS

ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO
CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM

LAMINADO MEIAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O
OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM

COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE
PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AO CALOR E A
UMIDADE.

CONTROLE DE QUALIDADE

O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS:

A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
CIT);

B8) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
am).

LEGISLAGAO

« PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO
SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.

« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 0S REQUISITOS DE AVALIAGAO DA

CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO.

NORMAS

* ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS £
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

0BS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
DESTA PUBLICAGCAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A
REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES
MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

CONJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 03 (CJA-03) ALTURA DO
ALUNO: DE 1,19 A 1,42 1. DESCRIGAO

CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA
E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.
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MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM
APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO
CONTENDO PORTALIVROS EM PLASTICO INJETADO.

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO

ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO

CONSTITUINTES - MESA

TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO) VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AMARELA,
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL

EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR
DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
| ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE)

X 22MM (ALTURA), ABMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA.

NOS MOLDES DO TAMPO £ DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,

APRESENTANDO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
"MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE

DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO

DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
1UBO

DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
OBLONGA DE 25MM X 53MM, EM CHAPA 16 (1.5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECGAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE
31.75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS

£M TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA

16 (1.5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO

PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA- - PRIMA RECICLADA
OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS

CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E
DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA
[QUIPE TECNICA DA FDE. DIMENSOES. NO MOLDE DO PORTA- -
LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO

| POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA
LIMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),

| INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADC POR EXTENSQ, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. « FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE - - 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS

| TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO, - 06 PARAFUSOS I |
| ROSCA METRICA ME (DIAME TRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM |
(COM TQLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXAGAQ DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAME IRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. « FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL £
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ",
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS F SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO

| INTERNACIONALDE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO

f:l'l'l.u‘b"
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IDENTIFICADOR POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE INJETADO DO COMPONENTE
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
GIRATORIO DIAMETRO INDICANDO DUPLOS COM MIOLO

DE 5 OU (TIPO MES £ 6MM DE INSERT), ANO DE FABRICACAC. OBS.
2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SEROBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. * NAS
PARTES .

METALICAS DEVE SER APLICADO. TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. * PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, POLIMERIZADA EM ESPESSURA
MINIMA BRILHANTE, ESTUFA, DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS)

CONSTITUINTES - CADEIRA ;
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, {
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA. [
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NOS MOLDES-DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO
FDE-FNDE”, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16
MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO.

NOTA 3: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,

ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM.

SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NO MOLDE DA SAPATA/
PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.

NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NOTA 6: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SFR -
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.

PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM

ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

0O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPLNSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO..

PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA

PORTARIA INMETRO NO 401).

0S SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO
PORTALIVROSCOMPONENTES E INSUMOS

- COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E
SAPATAS (COR AMARELO. REFERENCIA PANTONE (*)1235 C)
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- COMPONENTES INJETADOS: PORTA-LIVROS (COR CINZA.
REFERENCIA PANTONE (*) 425 C)

| - LAMINADO DE ALTA PRESSAQ PARA REVESTIMENTO DA FACE
]‘ FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DAFACE SUPERIOR DO
| ASSENTO (COR AMARELO. REFERENCIA PANTONE (*)1235 C)

- LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE

SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE () 428 UN'CU?’N\

Q) it 4<

- PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL (**) T O‘._
7040) = X%Sip <
- IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA D Ne° ‘0.'
MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR AMARELO, REFERENCIA ~ ] g
PANTONE (*)1235 C) . ':‘ 7 g
- IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA o a
CADEIRA (SOBRE FUNDQ AMARELO) (COR BRANCO) Y B g
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE & Q\’
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER E '40

DES LACK o ol

PROCESSO DE FABRICAGAO »-\C’Wg/

A DEFINIGAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE
APERTO DOS PARAFUSQS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA
DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE
ALTA PRESSAQ. DEVEM SER UTILIZADOS BATOQUES OU MASTIQUE
ELASTICO PARA PREENCHER O ESPAGO ENTRE A SUPERFICIE
DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAOQ.
NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE..
APLICAGAO DE TEXTURAS £ ACABAMENTOS EM COMPONENTES
INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO EM CONFORMIDADE
AOS REQUISITOS NORMATIVOS.
PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES.
TODOS 05 ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR:
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES;
MAIS OU MENOS (+/-) 1 MIM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDQ
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
| ESPECIFICAGOES;
| MAIS OU MENOS (+/-) 1 0 PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES.
MAIS (+) 2 M PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO
DOS COMPONENTES INJETADOS
NOTA 11: NA FABRICAGAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIAGOES DECORRENTES DAS CONTRAGOLS DOS MATERIAIS
| DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS
| TOLERANCIAS ACIMA
| IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHOMINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO:
A. NOME DO FORNECEDOR;
B. NOME DO FABRICANTE;
C. LOGOMARCA DO FABRICANTE;
| 0. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA.
| MANUAL DE USO £ CONSERVAGAO
IMPRESSAC COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297
MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSQ, EM PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /
OFF
SET QUADRICROMIA
FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADQ
| COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA
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PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE e
CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM ‘C‘PA.(. 3
>

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”. S bo) & ‘ ;
FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MES/\‘&\ ((\ 3 |
DUAS CADEIRAS V,o \ T
EMBALAGEM : ‘5' ‘)c\g)SO > < ‘
: —, o | |
RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MARTA DE / > A
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE /,4/ ~ |
' GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO mzoouioz (= {
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES" R ()
SISAL, RAFIA QU FITILHO DE POLIPROPILENO; _4/
PROTEGER 05 PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM®Y |« AW A /

TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA:

EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO |
BOLHA : i
OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA

ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA

AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS
MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME.

ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO
ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE |
PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER |
CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO | |
MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR )
DIFICULDADE DE SUA REMOGAO.

NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES

FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.

NAO DEVERAQ SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA, CONTENDO:

A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR;

B) IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVAENTREGA DO
MOBILIARIO AO INTERESSADO (CONTRATANTE). “
DOCUMENTAGAO TECNICA :
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE [
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS., A
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA

ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E-MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. i
CONTROLE DE QUALIDADE

O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS:

A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
cIm);

B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
ci).

COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS - FUNDAMENTO: ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS

APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A
SUPERFICIE REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE

ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR
QUALIDADE DE COLAGEM COMPATIVELCOM A
FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE
SER DURAVEL, RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE.

LEGISLAGAO

» PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERACAO
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SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.

« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 0S REQUISITOS DE AVALIACAO DA

CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO.

NORMAS

+ ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
DESTA PUBLICACAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A
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1. DESCRIGAO

CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM

CONFORMIDADE COM A NOCRMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM
APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO,
CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO.

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO

ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO

CONSTITUINTES - MESA

TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENQ), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA
(VER REFERENCIAS), COTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM
REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO
COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA, APLICAGAO

DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8 MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM

| ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM
(LARGURA) X 466 MM (FROFUNDIDADE) X 22 MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA

ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO

IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO
FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE

16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),

INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO

0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO

| ou

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

ESTRUTURA COMPOSTA DE:

MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM

COSTURA, $t CCAC OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16
(1,5 MM);

| TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO

| CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSIURA, CURVADO EM
FORMATO Dt “C", COM SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75
MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5 MM);

PES CONFECCIONADQS EM TUBO DE AGO CARBONC LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMLTRO DL 38

MM (11/2”), EM CHAPA 16 (1,5 MM).

PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERQ ISENTO DE

| CARGAS MINFRAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
| MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR
| ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS

i CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA £
| DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO

l PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA,

| ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA

| EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER

REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES "
| MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS ~~ . :
4 | CONJUNTO ALUNO / CJA-04-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA UNIDADE 500 NEW MOBILI RS 472,00 RS
ENTRE 1,33 € 1,59) 236.000,00
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GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMEROD, A
IDENTIFICAGAO DO MODELO “FDE-FNDE”, E O NOME DA

" EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ.

| O NOME DO FABRICANTE QO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou I

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE:

06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA M6 (DIAMETRO DE 6
MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICCS DO

PROPRIO TAMPO;

06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM),
COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS.

FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES
DF REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0 MM,
COMPRIMENTO 10 MM.

FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AQS PES ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM,

PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR

VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM

SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,

APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES

TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO.

0O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OUNAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM

ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA

ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR

VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO £ DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO
FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.

NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO

(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO .

O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, £ DETERIORAGAO POR FUNGOS OU INSETOS.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DF LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, 0,6 A 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE EUCALYPTUS
GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA

ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 9,7 MM E MAXIMA DE 12 MM.
O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVAGAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA FACE
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INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDC MES E ANO DE
FABRICAGCAQ, A IDENTIFICAGAO DO MODELQ, £ O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE.

O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANQ. ESPESSURA ACABADA DO
ENCOSTO MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA DE 12,1 MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO
DE

FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVAGAO A
FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE.

O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO

| oU

| NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

| ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADQ A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM).
FIXACAQ DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM,

FIXACAQ DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A
FSTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8
[ M,

COMPRIMENTO 19 MM.

FIXACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8
MM,COMPRIMENTO 22 MM.

SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR

VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR,

NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O

| NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO

| “MODELQ FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 50U 6
MM DE DIAMETRO (TIPQ INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAQ

O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

VAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO

] ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
| CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS

PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
£M PO HIBRIDA [POX! / POLIESTER, POLIMLRIZADA EM

ESTUFA, ACABAMENTO LISC E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETRQOS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).

| IDENTIFICAGAO DO PADRAQ DIMENSIONAL

O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAQ DO PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA [STRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO QU EM POLIPROPILENO INJETADO

| PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS {LAMINADC DE ALTA PRESSAQ/ POLIPROPILENO

! INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SCJAM RESISTENTES A
ALCOOL £ IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAQ DA CONFORMIDADE

O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRQO DE IDL'NTIHC/\CI‘\O DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO !l DA

PORTARIA INMETRO NO 401).

0S SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, £ NA SUPERFICIE INFERIOR DO
PORTALIVROS

RLFLRENCIAS DI CORES
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COMPONENTES E INSUMOS

- COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*)
186.C)

- COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA)
- COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS (COR CINZA
REFERENCIA PANTONE (*) 425 C)

- LAMINADO DE ALTA PRESSAQ PARA REVESTIMENTO DA FACE
FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
"ASSENTO (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 193 C)

- LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428
Q)

- PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL (**)
7040)

- IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR VERMELHA. REFERENCIA
PANTONE (*) 186 C)

- IDENTIFICACAQ DO PADRAQ DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR BRANCO)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE(**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

PROCESSO DE FABRICAGAQ

PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICACOES
TECNICAS E DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL.

NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E
COMPONENTES

EM COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA
COMISSAO TECNICA DO FNDE.

CONSULTAR A COMISSAQ TECNICA DO FNDE PARA OBTER
INFORMAGCOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES
INJETADOS,

DE COMPENSADO MOLDADO E DE FITAS DE BORDO QUE
POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS.

NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE.

EM CASO DA OPGAO DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER

PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE.

APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES
INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO CONSTANTE E EM
CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS.

PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE INJECAO OU PARTES CORTANTES.

0 LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO
NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM 0S BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE
SER

FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE
COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO.

A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAQ NO
TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DIFINIDOS
NO ITEM "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AOQ TAMPO INJETADO EM ABS”.

SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS.

TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO.

DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS L
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR:

A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
B. MAIS OU MENQOS (+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES;

C. MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES;

D. MAIS OU MENOQS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com



Educacional

£. MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS

TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES. o
F. MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE e ‘c"'
FIXACAO DOS COMPONENTES INJETADOS. \‘)N

NA FABRICACAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES
| UECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER 5
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLEBI‘\NCI/\S ACIMA. S N° }gs
NA PRODUCAO, DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIVIA, = —_——
CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO =

ﬁq%

i
g

£Y]

cngvd.

PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO,

TUBOS DE AGO CARBONG LAMINADO A FRIO. Mo

IDENTIFICAGAQ DO FORNEGEDORETIQUETA AUTOADESIVA »}L

VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE A ’40
FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO ~

b L
MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR \dw d
DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO:

A. NOME DO FORNECEDOR;

B. NOME DO FABRICANTE;

C. LOGOMARCA DO FABRICANTE;

D. ENDEREGO/ TELEFONE DO FORNECEDOR;

£. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO);

F. CODIGO DO PRODUTO;

G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297
MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /
OFF

SET QUADRICROMIA,

| FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO
COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA
PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE
CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E
DUAS CADEIRAS

EMBALAGEM

| MESA:

; RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
i POLIETILENO EXPANDIDO QU PLASTICO BOLHA, DE

l GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,

t DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
|

|

|

SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA:
EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO £ ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA
| OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
| CRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER QS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
| TUBLTES DE ESPUMA
ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E
| AMARRAR AS CADLIRAS DUAS A DUAS, FIXAR CADA AMARRA
COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO
MESMO PADRAQ DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE
UM UNICO VOLUME
| ESSE VOLUML DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO
ENCOLHIVEL £STE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE
| PARA EVITAK O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER
| CONTRA POEIRA, UMIDADE £ GARANTIR INTCGRIDADE FiSICA DO
| MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE £ ESTOCAGEM.
JAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGAO.
NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES
FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.
NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
| DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA, CONTENDO:
AVIDENTIFICACAO DO FORNECEDOR;B) IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE;
| €) CODIGO DO PRODUTO;
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D) ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
GARANTIA

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE £
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS)

DOCUMENTAGAQ TECNICA

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS., A
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARACAO(OES) DE MANUTENGAO DA t
CERTIFICACAQ, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT
NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - ’
FUNDAMENTO:

COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS

ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPQOS DO
CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O
OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM

COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE
PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AO CALOR E A
UMIDADE

CONTROLE DE QUALIDADE

O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS:

A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
CIT);

B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
am).

LEGISLAGAO

« PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBLRACAO
SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.

« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 0S REQUISITOS DE AVALIAGAO DA -
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS-E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO,

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
DESTA PUBLICACAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A
REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES
MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

CONJUNTO DO ALUNO TIPO FNDE, CJA 06 (PARA ALUNOS COM
ALTURA ENTRE 1,59 £ 1,88)

CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO
ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 € 1,88 M.

DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR — FINALIDADE:
EDUCAGAO BASICA. COMPOSIGAO: DETALHAMENTO DA
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DFE LARGURA
200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE
PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL Dt
460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE ACO-CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM
CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS
ESAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.

- PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,

POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR BRANCO.

REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR
AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO;
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IDENTIFICACAQ DO PADRAQ DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA = COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).

FABRICAGCAO:

- A DEFINICAOQ DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE

APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A L
ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE el 4\
HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA.GARRA E O . "x\\) 4
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. £ PERMITIDA A UTILIZAGAO DE g
MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA QY \"QS
REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O SN° \

| LAMINADO DE ALTA PRESSAQ.

k
o\
» i
| e (@]
- NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES — /
PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. ‘J-‘ h
> Y
< 3

| - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTQS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. '~\°f 2
- TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM NG c'N d
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. W -

- DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA, E REBARBAS; ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS

PECAS INJETADAS NAQ DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS

DE INJECAO OU PARTES CORTANTES.

TOLERANCIA DIMENSIONAIS

ASSLGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJU{ZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR:

- TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
— MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES;

~ MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA FURAGOES E RAIOS, E 1° PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;

~ MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU
PARA COMPENSADOS MOLDADQOS, QUANDO AS

TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES.

- SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA OS
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS
DE MDP E MDF.

- ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME
| | NORMAS ABNT

| DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
| BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM
ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
| ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
l ‘. FACE
| SUPLRIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.

DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA
DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE £ +/-

1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO £ DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DL RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELOFDE-
‘ FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE

INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER

| INSERIDOS DATADCRES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
| 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
| FABRICACAO. 08S. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
| DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
| ACOMPANHADO OU NAQ DF SUA PROPRIA LOGOMARCA

| | ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS b TRAVESSA
| | LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO

{ LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE
1
|
|

29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
| CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM
| SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA
{16 (1.5MM): - PES CONF £ CCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
! LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR
| DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-
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LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS

0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM

SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO

DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO {
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, - d
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS £ TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE

29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A

FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM
SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA
16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR,

DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-
LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL £ POSTERIOR)
AOS

PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS

E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR

DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE

INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS |
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE i
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES £ ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE

SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES

METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE

NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ

- IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297
MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO

DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /
OFF SET QUADRICROMIA;

0BS.1: 0 ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER
SOLICITADO AQ DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA

GERENCIA DL ESPECIFICAGOES E CUSTOS.

EMBALAGEM: i
CADEIRA: ”

« EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO;* PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM
GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO
EXPANDIDO.

- ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO
QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME |
- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO i
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR

DIFICULDADE DE SUA REMOGAO.

- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES

FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.

- ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM
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|

| IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO

| PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E

| ESTOCAGEM )

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA

ENTREGA DO MOBILIARIO AO INTERESSADO (CONTRATANTE).
DOCUMENTAGAO TECNICA

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS, SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE \
CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA

ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

CONTROLE DE QUALIDADE

O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS:

A) AVALIAGAQ DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
cImy;

) ANALISE DA PRODUCAQ — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
)

LEGISLAGAO

« PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAQ DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO
SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIACAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.

« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA QS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA

CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS

| PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
DESTA PUBLICACAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A
REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES
MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

A
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VALOR GLOBAL

RS

962.850,00

__LOTE 28: MOBILIARIO ESCOLAR - AMPLA PARTICIPACAO

NOVECENTOS E SESSENTAE
DOIS MIL, OITOCENTOS E
CINQUENTA REAIS

ITEM | ESPECIFICAGOES UNIDADE | QUANT | MARCA VR VR TOTAL
{ FABRICANTE | UNITARIO
' CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR - ESPECIFICACOES | UNIDADE | 301 | NEW MOBILI R$ 440,00 RS
MINIMAS: MESA MEDINDO (A X LX P) 132.440,00

740MMX1200MMX600MM COM VARIAGAO DE +/- 5%. NA COR
CINZA. COM TAMPO £ CORPO MACIGOS CONFECCIONADOS EM
MDP DE 15SMM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE
PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO.
ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE
USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR AZUL. POSSUIR
GAVETEIRO AEREQ COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X LX P)
200MMX290MMX375MMCOM COM VARIAGAQ DE +/- 5%.
ACABAMENQ EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA
TIPO YALE COM CHAVES, BOTlJf\O, E LINGUETA; POSSUIR
| PUXADORES TIPO ALGA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO; PES
DA MESA CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS
AS FACES NA COR CINZA MEDINDO 680MM(A) X 600MM(L) COM 2
ESPACADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA
METALIZADA NA MEDIDA DE 15SMM(A) X 50MM(L) UTILIZADOS
COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES,
| PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (SMM)DE
POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM Dt ALTURA, FIXADO
AQ TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE
15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; CADEIRA FIXA,
EMPILHAVEL, SEM BRACQS - EMP!LH/\VtL, SEM BRAGOS, DE
ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
NA COR PRETO; A CADEIRA NAO DEVE TER AJUSTE OU
REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO. COMPOSTO POR ASSENTO
MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO
COPOLIMEROU INJETADC EM ALTA PRESSAQ, DE FORMATO
,\N/\ Io ,})_'_%O.'\/l (._)Rll ICI0S OBLONGOS DE MEDIDAS
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APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA
COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR
EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM
ESTOFADOS. NO ESPAGAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ES5ES
ORIFCIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA

GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE
O USUARIQ TENHA PERFEITA ACOMODAGAO, NAO

DESLIZANDO PARA FRENTE, PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO :

SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, O W N'A‘ 3

REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS:-BORDAS FRONTAIS o 19

(ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE D L }

460 : <5 - N
MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM PROFUNDIDADE DA 5 )’b S
SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO '_" N")
POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO 7
ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE 4
MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA MELHORAR A TROCA 3 —
TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM ’) < ' 1
DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS B 4 .

COM ESTOFADQS. NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE Sig g p d\N 4

ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA P——

GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR |
QUE O USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODAGAO NO ESPALDAR. ’
DIMENSIONAL MINIMO DO ENCOSTO 460 MM LARGURA X

300 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL, EXTENSAQ VERTICAL
MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250 MM, O ASSENTO E FIXO
A

ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM
PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E FIXADO COM PARAFUSOS,
DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE
ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A NAO
PERMITIR

ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO
ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS SOB PRESSAO NA
MESMA COR DO ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXAGAO
PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS PARAFUSOS E PLUGS DE
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO PODERAO SER RETIRADOS
SEM O USO DE FERRAMENTAS ESPECIFICAS. ALTURA DO

ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM. ESTRUTURA FIXA TIPQ 04 PES
MANUFATURADA EM AGCO CARBONO TUBULAR DE SEGAO
OBLONGA COM MEDIDAS MINIMAS DE 16 X 30 X 1,2 MM, COM
TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE SEGAO CILINDRICA
COM MEDIDAS DE 19,00 X 1,2 MM OU 22,23 X 1,2 MM. TODAS AS
TERMINACOES DE TUBO DEVERAO SER PROTEGIDAS POR
PONTEIRAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO PRETO COM
ACOPLAGEM TIPO EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO
CONFECCIONADO !
EM DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X
1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS COMPONENTES

METALICOS DEVERAO SER DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS,
FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR
PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA E
POSTERIOR SECAGEM E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA A 250

2C. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO

MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICANTE

DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO ATRAVES
DE APRESENTACAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS

TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, |
RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA DA NR-17, CONTENDO
IMAGEM E ESPECIFICAGAO DO PRODUTO, ASSINADO POR MEDICO
OU ENGENHEIRO DO TRABALHO, OU POR ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM DOCUMENTO
PROFISSIONAL COMPROBATORIO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.
PARA TODOS 05 DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E

ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIAGAO NAG SUPERIOR A
5%, PARA MAIS OU PARA MENOS..

CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, UNIDADE | 1500 | NEW MOBILI R$ 435,70 RS
TAMANHO: 1 - CJA-01-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 653.550,00
0,93A

1,16) 1. DESCRIGAO

CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM

CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVFIS i

SCEREC (TSRS,
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ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM
APLICACAQ DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA [STRUTURAL INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADQ SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO,
CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM.ASSENTO £ ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBREESTRUTURA
TUBULAR DE AGCO . :

CONSTITUINTES - MESA

TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR LARANJA,
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL

EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA, APLICACAQ DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,8MIM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS),
NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE DIMENSOES ACABADAS 60881V (LARGURA) X
466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA £ PROFUNDIDADE

f +/- IMM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN F ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA

TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGCAO DO “MODELO
FOE FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR

EXTENSO) DO COMPONTNTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO.

OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA
DE:

MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM

COSTURA, SECCAQ OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM);

TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE “C”, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), qM CHAPA 16 (1,5MM);

PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
| FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE

38MM (1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM).

[IXAGAO DO TAMPQ A ESTRUTURA ATRAVES DE:

06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCOCONICOS

DO PROPRIO TAMPO;

06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA Dt +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS

FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL £ POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITLS UL “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,

| COMPRIMENTO 12MM

| PONTEIRAS £ SAPATAS £M POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
[ ISENTO DE CARGAS T\’HNH{AIS, INJETADAS NA COR LARANJA,

| FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN
£ ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS

| PONTEIRAS £ SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO

| INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO
FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5

L OU 6MM DE DIAMETRO {TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
| FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NQS PROJETOS)

OBS. 1: O NOME DO‘! ABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
(HHH(./\!ORI/\M},NH GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
QU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO

| ANTIFERRUGINGSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS.
PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA

30
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EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA £M

ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
LARANJA (VER

REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
| PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE

SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM

DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES

E ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).
« ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A

FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). » FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. » SAPATAS/ PONTEIRAS ENM
POLIPROPILENO COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME PROJETO.

NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLOGIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO (CONFORME INDICAGAO NO

PROJETO).

OBS. : 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. * NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. * PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA

MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL * O CONJUNTO
INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME
PROJETO GRAFI CO E APLICAGCAO. » PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE
ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO / PINTURA EM PO
EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS,
ESTAS IMPRESSOES TENHAM FI XACAO PERMANENTE, NAO SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO Df
IDENTIFICACAO DA

CONFORMIDADE » O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFI CACAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO

DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O ANEXO A DA
PORTARIA INMETRO N2 105). » OS SELOS DEVEM SER FI

XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO

DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA.
OBS.: AAMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR “SELO INMETRO
DE

IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”.

REFERENCIAS

« LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO -
PARA

REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - "FORMICA" OU
"PERTECH" OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE
(*)428C. 2

* LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO -
PARA

REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E

* ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMFRO VIRGEM,
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DA FACE
SUPERIOR DO ASSENTO -"FORMICA" OU "PERTECH" OU
EQUIVALENTE .
- COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C.
« CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) COM
FSPESSURA DE 0,6MM - "FORMICA" OU "PERTECH" EQUIVALENTE.
« FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM "REHAU" OU
EQUIVALENTE 3
- COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C.
+ COMPONENTES INJETADOS: <
- ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR LARANJA -
REFERENCIA
PANTONE (*) 151 C. o
« PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA -
REFERENCIA
RAL (**) 7040.
« IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA
- COR LARANJA {SOBRE FUNDO CINZA) - REFERENCIA PANTONE (*)
151 C  IDENTIFt CACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO
DA CADEIRA
- COR BRANCA (SOBRE FUNDO LARANJA).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES
LACK
OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM
AS ETIQUETAS
A SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR
ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA.
MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO
« IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X
297MM
(A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA
MINIMA 75G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER
COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA.
« FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI
XADO
COM FI TA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA
| PARTE
| SUPERIOR DO TAMPO DA IMESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA
PARTE
EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAQ”
« FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E
DUAS
CADEIRAS.
EMBALAGEM
« MESA:
- RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A
PARTL
EXCLOENTE [ FI XANDO COM CORDOLS DE SISAL, RAFI A OU Fl
TILHO
DE POLIPROPILENO;
- PROTEGER 0OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA.
« CADEIRA:
- EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO
£ FNCOSTO COM PAPELAQ ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM
| LLEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
| ADLQUADA
AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;

PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA
+ ACOPLAR £ AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E
| AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FiXAR CADA AMARRA COM
i DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO
PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI GURE UM
E UNICO
|
|
|
|
|

VOLUME.ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FI LME
TERMOENCOLHIVEL
| ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUF! CIENTE PARA
L{VETAR O ROMPIVIENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA

e
A

IN
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UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO
DURANTE O

MANUSEIO, TRANSPORTE £ ESTOCAGEM.

* NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE
DE

SUA REMOGAO.

» NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FI LMES FI NOS
PARA

EMBALAR ALIMENTOS.

* ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO

DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFI
CAGCAO DO

FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO £
ORIENTAGOES

SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.

» NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO

COM O PRODUTO.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM

PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES,

SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR:

- TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU
NAS

ESPECIFI CAGOES;

- MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO

AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS NCS PROJE TOS OU
NAS ESPECIFI CAGOES;

- MAIS OU MENOS (+/-)1MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO
AS

TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM {NDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFI CAGOES;

- MAIS OU MENOS (+/-)12 PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS

NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS

ESPECIFI CACOES;

- MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS
OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURAGOES E
RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NO

PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGOES.

0BS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES
DECORRENTES

DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS
DE

MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NO ITEM
ACIMA.

* ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS

DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS
ABNT.GARANTIA

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAQ DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS)

DOCUMENTAGAO TECNICA

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS., A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CERTIFICAPO DE
CONFORMIDADE / DECLARACAO(OES) DE MANUTENCAO DA
CERTIFICAGCAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT
NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

FUNDAMENTO:

COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS

ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO
CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM

|

|
QCIPAT)N :
)

TUR
Z
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b
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‘ LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAC, FOI DEFINIDA COM O
OBJETIVO DF ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM

COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE
PRODUTO, QUF DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AO CALOR E A
UMIDADE.

CONTROLE DE QUALIDADE

O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS:

A) AVAUACAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
aT);

B) ANALISE DA PRODUGAO -- 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
cIm).

LEGISLAGAO

« PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGCAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO
SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.

« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 0S REQUISITOS DE AVALIAGAO DA

CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL

OBS.: AS EDICOLS INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
DESTA PUBLICACAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A
REVISAC, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES

_MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

RIC l)-'a@

R13y{
—

4¢

A\
ZYRN
Olvo\va 39/

-

e s 0 s

CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 03 (CJA-03) ALTURA DO
ALUNO: DE 1,19 A 1,42 1. DESCRICAO

CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA
£ 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO

| INDIVIDUAL.

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM
APLICAGCAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO
CONTENDO PORTALIVROS EM PLASTICO INJETADO.

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO

ANATOMICC MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO

CONSTITUINTES - MESA

TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AMARELA,
DOTADO DL PORCAS COM FLANGE QU COM REBAIXO, COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL

EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA} ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. /\PLICAQ/\O DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR
DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE)

X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE [ +/- 1MM PARA ALTURA.

MOS MOLDES DO TAMPO [ DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
1 GRAVADOS INTERNACIONAL DL RECICLAGEM,

| APRESENTANDC IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
[ "MOBELC FDL-ENDE", £ O NOME DA LMPRLSA FABRICANTE

l DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM

| SCR INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIQ

I DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO

| DEFABRICAGAO. OBS 1: O NOME DO FABRICANTE DO
|
|

| COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR

| EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DL SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MCNTANTES
VERTICAIS £ TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM

[ TUBD

; DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO

| OBLONGA DE 29MiVi X 58MIM, EM CHAPA 16 (1.5MM); -

| RAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO

| CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE

‘ 31.75MM (1 1/4"), €M CHAPA 16 (1,5MM); - PES

| CONFECCIONADOS

| £M TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,

| SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA

UNIDADE

1500

NEW MOBILI

RS 455,00

RS
682.500,00
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16 (1.5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO

PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA- - PRIMA RECICLADA
OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS

CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E
_DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA
EQUIPE TECNICA DA FDE. DIMENSOES. NO MOLDE DO PORTA- -
LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT)
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ. 0BS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGA TORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSQ, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. * FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: - 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; - 06 PARAFUSOS

ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. * FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO C SIMBOLO
INTERNACIONALDE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQO
IDENTIFICADOR POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, F O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE INJETADO DO COMPONENTE
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
GIRATORIO DIAMETRO INDICANDO DUPLOS COM MIOLO

DE 5 OU (TIPO MES £ 6MM DE INSERT), ANO DE FABRICACAQ. 0BS.
2: 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SEROBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. » NAS
PARTES

METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. » PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, POLIMERIZADA EM ESPESSURA
MINIMA BRILHANTE, ESTUFA, DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS).

CONSTITUINTES - CADEIRA

ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO
FDE-FNDE”, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16
MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES F ANO DE
FABRICACAO.

NOTA 3: 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,

ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM).
FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM.

SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NO MOLDE DA SAPATA/
PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE”, £ O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
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NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ. NOTA 6: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSQ, ACOMPANHADO
QU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORRGSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM

ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

O CONJUNTO DEVF RECEBER IDENTIFICAGAQ DO PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU £EM POLIPROPILENO INJETADO..

PARA IMPRESSAQ EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAQ/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO
PERMANENTE, NAQO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAQ DA
| CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA

PORTARIA INMETRO NO 401)

0S SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO
PORTALIVROSCOMPONENTES E INSUMOS

- COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E
SAPATAS (COR AMARELO. REFERENCIA PANTONE (*)1235 C)

- COMPONENTES INJETADOS: PORTA-LIVROS (COR CINZA.
REFERENCIA PANTONE (*) 425 C)

- LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE
FRONTAL F POSTERIOR DO ENCOSTO £ DA FACE SUPERIOR DO

{ I ASSENTO (COR AMARELO. REFE RENCIA PANTONE (*)1235C)

| - LAMINADC DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE
SUPFRIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428
| C)

| - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL (**)
7040)

- IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA

| MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR AMARELO. REFERENCIA

{ PANTONE (*)1235 C)

- IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA

CADEIRA (SOBRE FUNDO AMARELO) (COR BRANCO)
! i (") PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
! {(**} RAL - RATIONLLLE ARBLITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
; DES LACK
PROCLSSO DE FABRICAGAO
A DLFINICAD DOS PROCESSOS DE MONTAGEM £ DO TORQUE DE
APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA
DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE
ALTA PRESSAO. DEVEM SER UTILIZADOS BATOQUES OU MASTIQUE
FLASTICO PARA PREENCHER O ESPAGO ENTRE A SUPERFICIE !
DA PORCA GARRA [ O LAMINADO DE ALTA PRESSAQ. !
| NAMONTAGEN DC CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS |
[ COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE.

L APLICACAO DE TEXTURAS £ ACABAMENTOS EM COMPONENTES

| IHJETADOS CONFORME DETALHAMENTO EM CONFORMIDADE
AOS REQUISITOS NORMATIVOS
PECAS INJETADAS NAC DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES.
TODOS QS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
! DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS £
ARREDONDADOS OS5 CANTOS AGUDOS.
TGLERANCIAS DIMENSIONAIS
£SSTGURADAS AS CONDIGOES DF MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
' PREIUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS |
[ COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERARCIAS CONFORME
| ESTABELFCIDO A SEGUIR:

| TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
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MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, o g
UANDQ A4S TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ‘

-8 o s ]
N'EsPECIFICACSES; /;x\d‘PAL b\\
*Q

MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDC

@

|
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS l <
ESPECIFICAGOES; - & < q i X0 I/ 7‘\
"MAIS OU M[NOS (+/-)a1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS ;m o i — n:
TOLERANCIAS NAO FSTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; | N ] / > H
MAIS OU.MENOS (+/ 1 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS |— /| }
i |
(EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS “; // S
*, | TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES."." b 0 i
" HEMAIS (+) 2 M pARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXACAO ™ Q A 4
504 COMPONENTES INJETADOS. R A

Ld
NOTA 11: NA FABRICACAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS Q d“’é/

VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS MATERIAIS
DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS { |
TOLERANCIAS ACIMA. |
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGCOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHOMINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO:

A. NOME DO FORNECEDOR;

B. NOME DO FABRICANTE;

C. LOGOMARCA DO FABRICANTE;

D. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297
MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /
OFF |
SET QUADRICROMIA.

FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO
COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA
PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE
CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM
MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ”.

FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E
DUAS CADEIRAS.

EMBALAGEM

MESA:

RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE

GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO);

PROTEGER 0OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. |
CADEIRA:

EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA

OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER 0S PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA.

ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA

AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS
MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME.

ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO
ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE
PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER
CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO
MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE £ ESTOCAGEM.
NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR

DIFICULDADE DE SUA REMOGAO.

NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAQ, TAIS COMO FILMES

FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.

NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA, CONTENDO:

A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR;
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i I"B) IDENTIFICACAO DO FABRICANTE:

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVAENTREGA DO
MOBILIARIO AO INTERESSADO (CONTRATANTE).

DOCUMENTAGAQ TECNICA

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS., A
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA

ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

CONTROLE DE QUALIDADE

O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS:

A) AVALIACAO DE PROTOTIPO ~ 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
I CIF);

} B) ANALISE DA PRODUCAQ ~ 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME

| CIT)

COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
| EM ABS - FUNDAMENTO" ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS
APLICAVEIS A TAMPQOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A
SUPERFICIE REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAQ, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR
QUALIDADE DE COLAGEM COMPATIVEL COM A
FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE
SER DURAVEL, RESISTENTE AQ CALOR E A UMIDADE.

LEGISLAGAO

« PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAOQ DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO
SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.

* PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
i APROVA 0S REQUISITOS DE AVALIACAO DA

i CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS

| PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO

| NORMAS

|« ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E

| MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

| OBS : AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
| DESTA PUBLICACAD. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A

| REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE £DIGOES

| MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

|

E

|

i CONJUNTO ALUNO / CJA-04-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA
| ENTRE 1,33 £ 1,59)
| 1. DESCRICAO

| CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
! CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM

1 CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS

: ! [SCOLARES - CADEIRAS [ MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
i ‘ INDIVIDUAL ’
| MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM
| l APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPLRIOR,

| DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO,
CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO.
CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO £ ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DI AGO
| CONSTITUINTES - MESA
I TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENQO), VIRGEM,
! ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA
| (VER REFERFNCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM
| REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE
| TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO
! COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO
| DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,8 MM DE
|
4
|

ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM

i (LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) X 22 MM (ALTURA),

[ ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE 4/- 3 MM PARA LARGURA E

PROFUNDIDADE E t/ LP4M_!'AH/\ ALTURA. NOS MQL_[?{ S DO

|
|
| S .

UNIDADE

1500

NEW MOBILI

RS 472,00

RS
708.000,00

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com



TAMPO E DA TRAVESSA

ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO

IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO "MODELO
FDE-FNDE" £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE

16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),

INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO

0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

ESTRUTURA COMPOSTA DE

MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO IAMINADO A
FRIO, COM

COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16
(1,5 MM);

TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DF 31,75
MM (11/4”), EM CHAPA 16 (1,5 MM);

PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38

MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5 MM).

PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR
ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E
DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA
EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO “FDE-FNDE”, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO.

0O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE:

06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA M6 (DIAMETRO DE 6
MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO
PROPRIO TAMPO;

06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM),
COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS.

FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITURINAL ATRAVES
DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,0 MM,
COMPRIMENTO 10 MM.

FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM

COMPRIMENTO 12 MM.

PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR

VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO.

O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OUNAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.

PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM

ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE

i A

————
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Educaciona

40 MICROMETRQOS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA

ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR

VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO
FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO 3 1

NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO

(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO .

O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.,

ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO QU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR FUNGOS OU INSETOS
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, 0,6 A 0,8 MM Dt ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE EUCALYPTUS
GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA

O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
| GRAVACAQ A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA FACE
INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES £ ANO DE
FABRICAGAQ, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE
O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, 0,6 A 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA (VER
REFE RfNCI/\S, BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO
ENCOSTO MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA DE 12,1 MM. O
FENCOSTO EM COMIPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO
DE
FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVAGAO A
FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE.
0O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA
| ESTRUTURA EM TURO DI ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM).
| FIXAGAO DO ASSENTO £ ENCOSTO INJLTADOS A ESTRUTURA
| ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO DF 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM
FIXACAQ DO ASSENTO EMi COMPENSADO MOLDADO A
£STRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8
MM,
COMPRIMENTO 18 MM
FIXACAC DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DL 4,8
MM,COMPRIMENTO 22 MM
SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
I VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR
NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DC POL(MERO, A IDENI’IFICACZ\O DO
“MODELO FDE-FNDE” £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO

| COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER

ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 9,7 MM E MAXIMA DE 12 MM.
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¢

INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIC Df 50U 6
MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES £ ANO DE
FABRICAGAO. B
O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
ou "

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ¥ .

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS

PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA [M

ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

“I'0 CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO

| DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO.

PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

0 CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA

PORTARIA INMETRO NO 401)

0S SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO
PORTALIVROS.

REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS

- COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*)
186 C)

- COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA)
- COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS (COR CINZA.
REFERENCIA PANTONE (*) 425 C)

- LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE
FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
ASSENTO (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 193 C)

- LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428
Q)

- PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL (**)
7040)

- IDENTIFICAGAOQ DO PADRAQ DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR VERMELHA. REFERENCIA
PANTONE (*) 186 C)

- IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR BRANCO)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE(**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

PROCESSO DE FABRICAGAO

PARA FABRICAGCAO E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPLCIFICAGOES
TECNICAS E DEMAIS DISPOSIGOES CONTIDAS NO EDITAL.

NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E
COMPONENTES

EM COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA
COMISSAO TECNICA DO FNDE.

CONSULTAR A COMISSAD TECNICA DO FNDE PARA OBTER
INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES
INJETADOS,

DE COMPENSADO MOLDADO E DE FITAS DE BORDO QUE
POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS.

NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE

EM CASO DA OPGAO DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER

PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE.

APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES
INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO CONSTANTE £ EM
CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS.

PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS

e

e B
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DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. "

0 LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO

NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO

PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO

NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE e

SER ) ‘ ANC""' {

FEITA DE MODO A GARANTIR AIINEXISTENCIA DE RESIDUOS DE * S

COLA NAS SUPERFICIES £ PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAMINADO AQ REBAIXO DO TAMPO. !

A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO
TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS

NO ITEM "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS.

TODOS 0S ENCONTROS DE TUBQS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAQ.

DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS £ IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS £
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

ASSEGURADAS AS CONDIGCOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR:

A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
B. MAIS OU MENQS (+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANC!AS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES;

C. MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES;

D. MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
£ MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURAGOES £ RAIOS), QUANDO AS

TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES.
F MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE

| FIXACAO DOS COMPONENTES INJETADOS.

NA FABRICACAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES
DECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA.
NA PRODUCAQ, DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA,
CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO
PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO,
TUBOS DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDORETIQUETA AUTOADESIVA
VINILICA OU DE ALUMINIC COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE
FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO

MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR
DO TAMPO £ DU ASSENTO, CONTENDO:

A. NOME DO FORNECEDOR;

B. NOME DO FABRICANTE;

C. LOGOMARCA DO FABRICANTE;

D. ENDERECO/ TELEFONE DO FORNECEDOR;

[. DATA DE FABRICACAO (MES/ANO);

F. CODIGO DO PRODUTQ;

G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA.

MANUAL DL USO £ CONSERVAGAO

IMPRESSAG COLORIDA (4 X 4 CORLS), LM FORMAT0 210 X 297
MM (A4), 01 PAGINA FRENTE £ VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE

| GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES

PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /
Okt

! StT QUADRICROMIA

|

FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO
COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA
PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPL DEVE
CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM
MANUAL DE USO £ CONSERVAGAQ”

FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E
DUAS CADEIRAS

EMBALAGEM

MESA

RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADQO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO QU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE

?~"I o
l
LY g A

Q
awd >

yove 2

.
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SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO;

PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, 0L COM
TUBETES DE ESPUMA.

CADEIRA:

EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA .

OU COM ELEMENTOS.DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA.

ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS £ EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA
COM DUAS CADEIRAS. A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO
MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE S CONFIGURE
UM UNICO VOLUME. . e aH

ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO
ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE
PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER
CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGR!DADE FiSICA DO
MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM
NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR

DIFICULDADE DE SUA REMOGAO.

NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES

FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.

NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA, CONTENDO:

A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR;B) IDENTIFICAGAO DO
FABRICANTE;

C) CODIGO DO PRODUTO;

D) ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE £ ESTOCAGEM.
GARANTIA

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGCAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS)

DOCUMENTAGAO TECNICA

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-10S., A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARAGAO(QES) DE MANUTENGAO DA
CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT
NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

FUNDAMENTO:

COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AQ TAMPO INJETADO
EM ABS

ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO
CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O
OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGLM

COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA FSTE
PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AO CALOR E A
UMIDADE.

CONTROLE DE QUALIDADE

O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS:

A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
Ty

B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
am).

LEGISLACAQ

« PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020 QUE
ESTABELECE A CLASSIFICACAQ DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO
SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIAGCAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA

* PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 0OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA

CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS £ MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO.
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TNORMAS
| « ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL
OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
DESTA PUBLICACAQ. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A
REVISAQ, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES
MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.
CONJUNTO DQ ALUNO TIPO FNDE, CJA 06 (PARA ALUNOS COM UNIDADE | 1500 | NEW MOBILI R$ 47500 1... RS
ALTURA ENTRE 1,59 £ 1,88)
CLASSIFICAGAD: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO
ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E 1,88 M.
DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR — FINALIDADE:
EDUCAGAQ BASICA. COMPOSICAO: DETALHAMENTO DA
CADEIRA: ASSENTO £ ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E
200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE
PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE
| 460MM ATE O CHAQ; ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM
CHAPA 14 (1,9 MM); FIXACAQ DO ASSENTO E ENCOSTO
| INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS
ESAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR, - NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
| - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETRQS, NA COR BRANCO.,
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTQ, PONTEIRAS E SAPATAS, COR
AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO;
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA — COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).
FABRICAGAO:
- A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE
APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A
ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE
HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA £ O
LAMINADO DE ALTA PRESSAQ. E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE
| MASTIQUE ELASTICO OU QUTRO PRODUTO POLIMERICO NA
| REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRAE O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO.
| - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE.
- SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS.
- TODOS 05 ENCONTROS DE TUBQS DEVEM RECEBER SOLDA EM
i T0DO O PERIMETRO DA UNIAQ
{ DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE

| SOLDA, E REBARBAS; ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
| ARREDONDADOS US CANTOS AGUDOS.
- PLCAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
| | DE INJECAO QU PARTES CORTANTES.
| ! TOLERANCIA DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR:
— TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
~ MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES;
- MAIS QU MENOS (+/-) 3% PARA FURAGQOES £ RAIOS, £ 12 PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
— MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU
| PARA COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAQO ESTIVEREM INDICADAS NAS [Sl‘[ClFICAC@[S.

w

|- SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO

[ ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAD PARA OS

| SLGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS

| DE MDP E MDF

l | - ESPESSURAS DE CHAPA DF AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE |
| TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME | J
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NORMAS ABNT. !
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPQ EM ABS (ACRILONITRILA
BUTAPIENO ESTIRENO), VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE RORCAS COM FLANGE, COM
RQSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA F
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (pémwox\) ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR FRETA. APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
Esfliwsum, ACABAMENTO TEXTURJZADO, NA COR CINZA, NA
FACH G

SUPERIOR DO TAMPO, cox_/\Dq‘cQM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS,608MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) x}'gMM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA
DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/-

1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODFIOFDE-
FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER

INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES £ ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE

29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA
16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBQO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM), PORTA
LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTC DE .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS

0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAQ
"MODELO FDE- FNDE", £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMREM DEVEM

SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES £ ANO

DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO,

ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS £ TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE

29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPLRIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA
16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBQ DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM) PORTA-
LIVROS £M POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTODE .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)
AOS

PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS

E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR

DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE

INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE

SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,

ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS .
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PARTES

METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

- IMPRESSAQ COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297
MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO

DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /
OFF SET QUADRICROMIA; :

0BS.1: O ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER
SOLICITADO AO DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA

GERENCIA DE ESPECIFICAGOES E CUSTOS.

EMBALAGEM:

CADEIRA:

« EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO;« PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM
GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO
EXPANDIDO

- ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO
QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME.

- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO

| ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR

DIFICULDADE DE SUA REMOGAO.

- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAQ, TAIS COMO FILMES

FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.

- ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM

{ IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM.

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE £

| QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MORILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS). A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA

ENTREGA DO MOBILIARIO AO INTERESSADO (CONTRATANTE).
DOCUMENTACAO TECNICA

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS, SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGCAO TECNICA: CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA

ABNT NBR 14006 - MOVLEIS ESCOLARES - CADEIRAS € MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

CONTROLE DL QUALIDADE

O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDL DUAS CTAPAS:

) AVALIACAO DE PRCTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
)

B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
arn

LLGISLAGAQ

« PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICACAG DE RISCO DE ATIVIDADES
CCONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO
SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIACAD DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.

« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 0OS REQUISITQS DE AVALIAGAO DA

CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES ~ CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~ CONSOLIDADO

| NORMAS

|« ABNT NBR 14006.2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E

i MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

| OBS.; AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
I DESTA PUBLICACAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A
1

REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE £EDIGOES
| MAIS RECE

£S DAS NORMAS CITADAS

s

Q

=

o }
%

VALOR GLOBAL

RS

2.888.990,00
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LOTE 29: MOBILIARIO ESCOLAR- CADEIRA ESCOLAR - COTA 25% ME/EE’

ITEM

ESPECIFICAGOES

CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICACOES MINIMAS: PRANCHETA
LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM
ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO.

* ASSENTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGURA, 450 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE
MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AQ USUARIO.
SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE REBAIXO QUE
POSSUI FUNCAQ DE EVITAR A RETENCAQ DA CIRCULAGAQ
SANGUINEA CONFORME EXIGIDO NA (ABNT 16671:2018). POSSUI
CONJUNTOS DE FUROS QU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE
AR. ALTURA DO ASSENTO AQ SOLO E DE 450 MM, O MESMO
DEVERA POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO ASCENDENTE.

« ENCOSTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE
DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS
DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR,. O ENCOSTO DEVERA
POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAQ. ENCOSTO UN!DO A
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES INFERIORES QUE SE
ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADO POR PINOS
TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
MESMA COR DO ENCOSTO.

« PRANCHETA LATERAL: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR
350 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE
02 PORTA LAPIS POSICIONADOS NA FACE ANTERIOR LATERAL E
POSTERIOR CENTRAL DA PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AO
SOLO NA REGIAQ DE APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM E EM
SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA INCLINAGAO
ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBJETOS: POSICIONADO SOB O
ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO £M RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL,
TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS
POSSUINDO NA PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE
FUROS OU ABERTURAS. MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR 360
MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM ABERTURA
FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X 130MM,
ACOPLA-SE AD ASSENTC ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A
PROPRIA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS
MEDIDAS DOS COMPONENTES SERA ADMITIDO TOLERANCIA DE
ATE +/- 10%.

« ESTRUTURA: DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, UTILIZANDO—SE DE TUBOS DE SECCAC OBLONGA EM
SUA HASTE DE APOIO AO ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE
19MM EM SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTAGAO DO PORTA
OBJETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE APOIO A
PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM SUAS PERNAS E METALON 50 X
30 EM SEUS PES SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAO
CONFECCIONADAS EM PAREDE NAO INFERIOR A 1.5 MM DF
ESPESSURA. TODAS AS PEGAS DA ESTRUTURAS DEVERAO SER
UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG. A
ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA POR MEIO DE SUBMERSAO EM
CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS, PROTEGAO
ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE FOSFATO DE ZINCO. AS
ESTRUTURAS RECEBERAO PINTURA EM EPOXI PO NA COR BRANCA
TEXTURIZADA SEMI-BRILHO.

« DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS
DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA
CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO
ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO
ATRAVES DA APRESENTACAO DO CERTIFICADO DF
CONFORMIDADE NBR ABNT 16671:2018, EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO, ACOMPANHADO DE
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO PELO

UNIDADE

UNIDADE |

QUANT

MARCA
FABRICANTE

NEW MOBILI

DOIS MILHOES, OITOCENTOS
E OITENTA E OITO MIL,
NOVECENTOS E NOVENTA

|
\
|
|

— e
W | wrTOTAI
_UNITARIO |
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Ffﬁw— ESPECIFICACOES

LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM
IMAGEM, MARCA E MODELO. JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
ELETRONICA, SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

GARANTIA: O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR
GARANTIA (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS) CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO, A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS,
NO MINIMO, 24 (VINTE £ QUATRO) MESES.

VALOR GLOBAL

LOTE 31: MOBILIARIO ESCOLAR - CONJUNTO COLETIVO - COTA 25% ME/EPP

384.748,00

R$

TREZENTOS E OITENTA E

QUATRO M

QUARENTA E OITO REAIS

L, SETECENTOS E

POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE
AULA. CARTEIRA COM TAMPQO EM RESINA TERMOPLASTICA
INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS:
175MMX372MMX588MM COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO COM
ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS
INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE
FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERQ INJETADO ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO CARBONO DE SECCAO RETANGULAR 40X20X1.2MM COM

| COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAQ

| EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA
TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE TAMPO /
SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO
£ ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO
COM 348MM X 334MM COM VARIAGAO DE +/- 5%, E ENCOSTO
MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA
ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTO DA
CRIANCA AC SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECCAO
RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM.
ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,

| CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM

| POLIPROPILENO COPOLIMERQ INJETADO, SAPATAS EM

| POLIPROPILENG COPOLIMERQ INJETADO DE COR £ 1OM
IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A
[STRUTURA POR MEIO GE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA
CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS,
CONFECCIONADA EM PGLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO
354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL DE SECCAQ CIRCULAR 1 %", COM PES EM TUBO DE
AGCO CARBONO DE SECCAO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM
COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE
SECCAO QUADRADA DE 20X20X1.20MIM COM COSTURA QUE
SFRVIRAQ COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA
DA MESA CENTRAL RECEBLRA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSG ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS
INDIVIDUAIS SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA,
AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO.
MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGQS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECN!CAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
POUERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INK)HM/\’,OLS CcCOM
AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADQS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA

i lrll('Hf\NTF QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO

UNIDADE | QUANT | MARCA VR VR TOTAL
FABRICANTE | UNITARIO

CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICACOES MINIMAS: UNIDADE | 150 | NEW MOBILI | RS 2.585,15 RS

COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. 387.772,50
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DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO
MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS).
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MORILIARIO
ATRAVES DE APRESENTAGCAQ DE CERTIFICADOS OU LAUDOS
TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS,
RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA, CONTENDO IMAGEM E
ESPECIFICACAO DO PRODUTO, ASSINADO POR MEDICO OU
ENGENHEIRO DO TRABALHO, OU POR ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM DOCUMENTO
PROFISSIONAL COMPROBATORIO. SERAQ DESCLASSIFICATAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRLSENTA LOS.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA
A ACEITACAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA
MAIS OU PARA MENOS.

CONJUNTO INFANTIL COM 01 MESA E 04 CADEIRAS -
ESPECIFICACOES MINIMAS: MESA: TAMPO CONFECCIONADO EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. CONTA COM
DIMENSIONAIS DE 800 MM X 800 MM X 25 MM, DOTADO DE
PINOS QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA PARA RECEBEREM OS
PARAFUSOS DE FIXAGAO, FORMANDO ASSIM, UMA UNIAO
IMPERCEPTIVEL ENTRE TAMPO E ESTRUTURA. ESTRUTURA
METALICA CONFECCIONADA EM TUBO DE SECAO QUADRADA
20MM X 20MM EM SUA FACE QUE RECEBERA O TAMPO, E TUBO
DE SECAO REDONDA 1 % DE DIAMETRO. 0S TUBOS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA CONTAM COM ESPESSURA
NAO INFERIOR A 1.5MM, O QUE PROPORCIONA MAIS ROBUSTEZ E
MAIOR DURABILIDADE A ESTRUTRA. SAPATAS DA MESA
CONFECCIONADAS EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO, INJETADAS NA MESMA COR DO TAMPO. CADEIRAS:
ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO, CONTAM COM REFORGOS EM
SUA INJEGAO, PARA QUE SEJAM CONFIAVEIS E TENHAM UMA VIDA
UTIL DURADOURA. ASSENTO CONTA COM 340 MM X 265 MM DE
DIMENSOES E 335 MM X 175 MM SAO AS DIMENSOES DO
ENCOSTO, AMBOS SAO UNIDOS A ESTRUTURA POR MEIO DE
REBITES METALICOS. AS SAPATAS DAS CADEIRAS SAO COMPOSTAS
POR BUCHAS INTERNAS, INJETADAS NA MESMA COR DO
CONJUNTO DE ASSENTO E ENCOSTO, TRAVADOS POR PINOS
TAMBEM INJETADOS NA MESMA COR. ESTRUTURA DAS CADEIRAS
CONFECCIONADA EM TUBO DE SEGAO REDONDA COM DIAMETRO
DE 7/8” COM PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA, CURVADOS
ATRAVES DE PROCESSO DE CONFORMAGAO MECANICA, LIVRES DE
RUGAS OU AMASSADOS. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS).
DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACGIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS
EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS,
NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER
CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAG APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO
ERGONOMIA DO MOBILIARIO ATRAVES DE APRESENTACAC DE
CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO
A PROPOSTA DE PRECOS, RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA,
CONTENDO IMAGEM E ESPECIFICAGAO DO PRODUTO, ASSINADO
POR MEDICO OU ENGENHEIRO DO TRABALHO, OU POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM
DOCUMENTO PROFISSIONAL COMPROBATORIO. PARA TODOS 0S
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £ ASSEGURADA A ACEITAGAO DE
UMA VARIACAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA
MENOS.

UNIDADE

180

NEW MOBILI

R$ 990,00

RS
178.200,00
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| POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS

[ CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL — ESPECIFICAGOES MINIMAS: UNIDADE | 125 NEW MOBILI
i TAMPO, ASSENTO £ ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM
| CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS
TAMANHO INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
INJETADO, MEDINDO 600MM X 700MM CADA. ALTURA TOTAL DA
MESA DE 600MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 25MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA
FORIMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM
POSICIONADOS SOB 05 TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM

POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS : 4*

.

FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, /
CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AQOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %", E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR
1.5MM. TODAS AS PECAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA
DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM

TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENT! ‘ - oﬂ\Cl{b

&
v‘ﬂL‘g
v

RS 2.528,00

MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE ALTURA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM Y
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, \., dw d|
INJETADOS, MOLDADQS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DF FABRICACAQ, A IDENTIFICAGAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
PODERA OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA
A GRAVACAQO DO BRASAQ E/0U LOGOMARCA DO REQUISITANTE,

| CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO,
| CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO

1 SECAO REDONDO MEDINDO 22MM DE DIAMETRO, £ ESPESSURA

|

|

|

eFENTUR,

| DE PAREDE NAO INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO
ASSENTO A ESTRUTURA; PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES.
ELEMENTOS DE FIXACAQ DO ENCOSTO EM A FSTRUTURA:

l PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM

| POLIPROPILLNO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,

| INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS

| AS FSTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR

| SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E

} PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS

| COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,

| BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A

! 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 180 X 80 X 60. GARANTIA -
O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E
SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS.
(TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A

{ PROPOSTA DF PRECOS). DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS,

! PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO
E SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
| CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBStRVANDO AS DEVIDAS
1 ESPECIFICACCES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADL DAS INFORMAGOLS COM
AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA
LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO £E/OU SERAQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DL PREGCOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
FLETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.
10DAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIACAQ DE +/-5%.

RS
316.000,00

""CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS UNIDADE | 200 | NEW MOBILI
| [SPECIFICACOLS MINIMAS: EM RESINA TERMOPLASTICA COM
| CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS
| TAMANHO ADULTO. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
INJETADO, MEDINDO 800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA
MESA DE 760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE
| LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
| AUTOATARRACHANTES £ INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA
| FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM
| POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM
| TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTL

RS 2.836,00

RS
567.200,00
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CONTANTO AINDA COM QUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM
FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AO MEIO DOS TAMPOS,

MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM

!
EVITAM QUE OS MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU ;’\‘ i
CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS IT 1
PES EM TUBO REDONDO 1 %” X 1.5MM. TODAS AS PEGAS QUE r i
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS - ! 1
ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS EM L \
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA ‘g@ ‘

X

POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, i
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO o - A - :
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO \ d\N‘,/ |
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO !
MES E ANO DE FABRICAGAOQ, A IDENTIFICACAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAQ
DO BRASAO:E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A-FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO
MEDINDO 30N X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS
PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO F ENCOSTO.
EM SUAS TRAVESSAS; UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS DF %" EM i
CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ASSENTO A |
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE |
FIXAGAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES !
PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA l
|
|

Q.
b

MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE, TODAS
AS ESTRUTURAS RECEBERAQ TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR
SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E
PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS
COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A
210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 240 X 80 X 76. GARANTIA -
O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITQS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E
SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS.
(TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS). DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS,
FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS i
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM |
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM
AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS, NAQ SERA ACEITA A PROPOSTA DA
LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. |
PARA TODOS 05 DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £ ASSEGURADA |
A ACEITAGAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA | !
MAIS OU PARA MENOS.

i ol
VALOR GLOBAL { RS
1.449.172,50 ‘
e
UM MILHAO,
QUATROCENTOS E QUARENTA
E NOVE MIL, CENTO E
SETENTA E DOIS REAIS E
CINQUENTA CENTAVOS

LOTE 32: MOBILIARIO ESCOLAR - CONJUNTO COLETIVO - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM | ESPECIFICAGOES UNIDADE | QUANT | MARCA VR VR TOTAL ]
FABRICANTE | UNITARIO
1 | CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICACOES MINIMAS: UNIDADE | 450 | NEW MOBIUI | RS 2.585,15 RS
COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. , 1.163.317,50

|
1
POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE ‘\
AULA. CARTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA ’
INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: i
175MMX372MMX588MM COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO COM
ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS
INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE
FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO |
DE AGO CARBONO DE SECCAO RETANGULAR 40X20X 1.2MM COM |
COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO

e e et R
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ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO
£M CONJUNTO DE BANHQS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA
TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENQ COPOLIMERO
INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTQ DE TAMPO /
SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO
F ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM QS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO
COM 348MM X 334MM COM.VARIAGAO DE +/- 5%, E ENCOSTO
MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA
ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTO DA
CRIANGA AD SENTAR-SE ESTRUTURA DA CADEIRA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECCAO
RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM.
ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO £
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA £ POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM
IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A
ESTRUTURA POR MFEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA
CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTQS PARA MATERIAL DIDATICOS,
CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO
354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL DE SECCAO CIRCULAR 1 %", COM PES EM TUBO DE
ACO CARBONO DE SECGAO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM
COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE ACO CARBONO DE
SECGAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE
SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA
DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E

ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA

| ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,

CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. 0S CONJUNTOS
INDIVIDUAIS SERAQ FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA,
AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO.
MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADQOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
POBERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM
AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OF ERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA
LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PKOPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO
MINIMO, 24 (VINTE £ QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS).
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALSE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO
ATRAVES Dt APRESENTACAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS
TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS,

| RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA, CONTENDO IMAGEM E

| MAIS Q'J H,’A‘,RA MENOS.

ESPECIFICAGAQ DO PRODUTO, ASSINADO POR MEDICO QU
ENGENHEIRO DO TRABALHO, OU POR ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM DOCUMENTO
PROFISSIONAL COMPROBATORIO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.
PARA TODOS 05 DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA
A ACEITACAO DE UMA VARIACAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA

‘w"\'l'k‘ﬂ4

b

s

X

.%a

~ iy g

47

CONJUNTO iNFANTIL COM 01 MESA £ 04 CADEIRAS -
ESPECIFICACOES MINIMAS: MESA: TAMPO CONFECCIONADO EM
RESINA TERMOFPLASTICA DE ALTO IMPACTO. CONTA COM
DIMENSIONAIS DE 800 MM X 800 MM X 25 MM, DOTADO DE
PINOS QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA PARA RECEBEREM 0S
PARAFUSOS DE FIXAGAQ, FORMANDO ASSIM, UMA UNIAO
IMPERCEPTIVEL ENTRE TAMPO E ESTRUTURA, ESTRUTURA
METALICA CONFECCIONADA EM TUBO DE SEGAO QUADRADA
20MM X 20MM EM SUA FACE QUE RECEBERA O TAMPO, E TUBO

UNIDADE

542

NEW MOBILI

RS 990,00

RS
536.580,00
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DE SECAO REDONDA 1 % DE DIAMETRO. OS TUBOS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA CONTAM COM ESPESSURA
NAO INFERIOR A 1,5MM, O QUE PROPORCIONA MAIS ROBUSTEZ £
MAIOR DURABILIDADE A ESTRUTRA. SAPATAS DA MESA
CONFECCIONADAS EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO, INJETADAS NA MESMA COR DO TAMPO. CADEIRAS:
ASSENTO'E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO, CONTAM COM REFORCOS EM
SUA INJECAO, PARA QUE SEJAM CONFIAVEIS E T NHAM UMA VIDA
UTIL DURADOURA. ASSENTO CONTA COM 340 MM X 265 MM DE
DIMENSOES E 335 MM X 175 MM SAO AS DIMENSOES DO
ENCOSTO, AMBOS SAO UNIDOS A ESTRUTURA FOR MEIO DE
REBITES METALICOS. AS SAPATAS DAS CADEIRAS SAO COMPOSTAS
POR BUCHAS INTERNAS, INJETADAS NA MESMA COR DO
CONJUNTO DE ASSENTO E ENCOSTO, TRAVADOS POR PINOS
TAMBEM INJETADOS NA MESMA COR. ESTRUTURA DAS CADEIRAS
CONFECCIONADA EM TUBO DE SECAQ REDONDA COM DIAMETRO
DE 7/8” COM PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA, CURVADOS
ATRAVES DE PROCESSO DE CONFORMAGAO MECANICA, LIVRES DE
RUGAS OU AMASSADOS. GARANTIA - O FABRICANTE [
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE |
FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR !
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS)
DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISF, | i
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, !
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, 1
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS
EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS,
NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER
CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DOS PADROES DF ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO
ERGONOMIA DO MOBILIARIO ATRAVES DE APRESENTAGAQ DE
CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO
A PROPOSTA DE PREGCOS, RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA,
CONTENDO IMAGEM E ESPECIFICAGAO DO PRODUTO, ASSINADO
POR MEDICO OU ENGENHEIRO DO TRABALHO, OU POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM
DOCUMENTO PROFISSIONAL COMPROBATORIO. PARA TODOS OS
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £ ASSEGURADA A ACEITAGAO DE
UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA

e

MENOS.
CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL — ESPECIFICACOES MINIMAS: UNIDADE 375 NEW MOBILI RS 2.528,00 RS i
TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM 948.000,00 |

CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS
TAMANHO INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
INJETADO, MEDINDO 600MM X 700MM CADA. ALTURA TOTAL DA
MESA DE 600MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 25MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUISDS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA
FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM
POSICIONADQOS SOB 0OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM |
TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE |
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS |
FIRMEZA AOQS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO | | | |
CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOI0. 04 | |
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AQS PES EM H
TUBO REDONDO 1 %", E ESPESSURA DE PAREDL NAD iNFERIOR
1.5MM. TODAS AS PEGAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA
DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE ALTURA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO i
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO ‘
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
PODERA OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA
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|"A GRAVACAQ DO BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE,
CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO,
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO
SECAO REDONDO MEDINDO 22MM DE DIAMETRO, £ ESPESSURA
DE PAREDE NAQ INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO
ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES.
ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA:
PARAFUSOS AUTQ ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO-VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS
AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR
SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E
PRODUTOS QUIMICOS A BASE BE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS
COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA £ CURADA EM ESTUFA A
210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 180 X 80 X 60. GARANTIA -
O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E
SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS.
(TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS). DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS,
FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS

| PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM
AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA
LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

| TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIACAO DE +/-5%.

' CONJUNTO FARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS
ESPECIFICACOES MINIMAS: EM RESINA TERMOPLASTICA COM
CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS
TAMANHO ADULTO. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
INJETADO, MEDINDO 800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA
MESA DE 760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA
FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM
POSICIONADOS SOB 0S TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM
TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS
FIRMEZA AQS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM
FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AO MEIO DOS TAMPOS,
EVITAM QUE OS5 MESMOS SE TORNEM VULNCRAVEIS EM SEU
CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS
| PES EM TUBO REDONDO 1 %" X 1.5MM. TODAS AS PEGAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DL SOLDAGEM MIG/IMAG. PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJCTADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO £ ENCOSTO EM
| POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,

| INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO
ASSENTO £ DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAO
DO BRASAQ E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO
MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS
PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO.
EIM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS DE 4" EM
CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXAGAQ DO ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE
FIXACAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES
PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA
MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS
£V POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,

= LJNJ t Y‘,"\})/\S‘ FIXA i?i\S A ESTRUTURA ATRAVES UA_L NCAIXE. TODAS

UNIDADE

600

NEW MOBILI

RS 2.836,00

RS
1.701.600,00
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AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR
SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E
PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS
COM TINTA EM PO HBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, CORBRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A
210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 240 X 80 X 76. GARANTIA -
O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E
SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS.
(TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS). DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS,
FOLDER ©U MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNIEAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
"PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM
AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA
LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS,
PARA TODOS 0S DIMENSIONAIS APRESENTADQS, E ASSEGURADA
A ACEITACAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA
MAIS OU PARA MENOS.

SESST e e e

VALOR GLOBAL

Valor global: RS 13.544.964,00

|

et
4.349.497,50
QUATRO MILHOES, -
TREZENTOS E QUARENTA E
NOVE MIL, QUATROCENTOS E
NOVENTA E SETE REAISE |
CINQUENTA CENTAVOS |

Treze Milhdes, Quinhentos e Quarenta e Quatro mil, Novecentos e Sessenta e Quatro Reais.

Educacional Industria De M.O.V.E.LS Ltda
Cnpj 46.500.710/0001-81
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Leandro De Sousa Coelho, Empresario, Brasileiro, Solteiro, Cpf N2 627.707.523-32 E Rg N° 20171798680 Sspds Ce.

Telefone: 85 9415-3737 Email: educacional.industria@gmail.com
Dados Bancarios: Banco Do Brasil Agencia: 1035-9 Conta: 48.919-0 - Educacional | M Ltda

Validade da proposta de pregos: conforme edital e termo de referéncia ou 70 (Setenta) dias.
Prazo de entrega: conforme edital e termo de referéncia ou até 10 (Dez) dias
Prazo de pagamento: conforme edital e termo de referéncia ou até 30 (Trinta) dias

Prazo de garantia: conforme edital e termo de referéncia.

Assinado de forma digital por

EDUCACIONAL EDUCACIONAL INDUSTRIA D
INDUSTRIA DE MOMELS
MOVELS LTDA 1650710000181

LTDA:46500710000181 Drlos: 20241004 111951
03'00

Educacional Industria De M.O.V.E.L.S Ltda
Leandro De Sousa Coelho - Proprietario
Cpf: 627.707.523-32

Rg: 20171798680
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